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REX FLEX CISTICI KOTOUC

Cor

G-WENDT

na sklolaminatové podlozce

Typ RF G27 (rovny)

Pouziti ﬁiﬂ

Agresivni Ci§téni a odstranéni rzi,
barev, starych lepidel ...

Stroj

Uhlova bruska g’

Rozmeéry (mm) S-Coarse rem
DA @B opt. max.
100 16 245 400 7,000 12,800
15 245 401 6,000 11,000 <
125 2223 245 403 5600 9,800
178 245 404 3,900 6,800
- .- Pouziti iﬂ
B
—— — Priprava a cisténi povrehd
Stroj
Prima bruska —
STOPKA PRO UCHYCENI DO BRUSKY ACCESSORIES
sy ) |1€ @ @ Upinaci stopka je nutna pro
uchyceni do brusky -
DA B
6 40 326993 1
Typ RD
Rozmé&ry (mm) S-Coarse RPM
DA 2B opt. max.
100 12 326 906 3,000 6,000
150 13 326 908 2,000 4,000 10
200 12 326 910 1,500 3,000

REX CISTICI KOTOUCKY NA STOPCE

Cor

G-WENDT

Pouziti

B

Priprava malych a tézko dostupnych
ploch

Stroj
Prima bruska —
Typ RS
Rozméry (mm) S-Coarse rem
DA B @C opt. max.
55 13 6 187 510 6,000 12,100 10
75 13 6 187 520 4,000 8,600
Pouziti ﬁ“
Sjednoceni povrchl. Odstranéni rzi a
barev.
Stroj
Finishing machines %¢

Typ RW
Rozmeéry (mm) S-Coarse
@A B @C
100 100 19 323 963
100 100 M14 323960

Cistici valce by mély mit vzdy

nizsi otacky nez

rpm
opt. max.
2,000 5000 1
2,000 5000
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KOLN HITEC ZIRKON NEW YORK POWERFLEX ZIRKON

Pousiti il Pouziti @l
" . Velmi univerzalné pouzitelné lamelové
Konecné brousent
kotouce na nerezové oceli a konstrukeni
Stroj oceli.
. A ) OlllevA [orusia g Vhodny pro agresivni iber materialu na
B povrchy a hrany soucasné.

Stroj
Typ GH1 Y | |
yp (rovny) Uhlové bruska f

Rozmeéry (mm) Zirkon % rom
DA 2B X40 X60 X80 X120 max. 9
15 22.23 235112 235113 23514 235116 10,500
125 22.23 235132 235133 235134 235136 9,600 10 Typ G 29 (kénicky 15
178 22.23 235142 235143 235144 235 146 6,700
Rozmeéry (mm) Zirkon % rom
g
DA 2B X36 X40 X60 X80 X120 max.
100 16 229101 229102 229103 229104 229106 15,300
Typ GH29 (kénicky '|5°) 15 22.23 229 1M 229112 22913 229 114 229116 13,300 0
125 2223 229131 229132 229133 229 134 229136 12,250
Rozméry (mm) Zirkon ;2 rom 178 2223 229141 229142 229143 229144 229146 8,500
g
DA 2B X40 X60 X80 X120 max.
15 2223 236112 236113 236 114 236 116 10,500
125 2223 236132 236 133 236 134 236 136 9,600 10
178 2223 236 142 236 143 236 144 236 146 6,700 ,
Typ G 28 (rovny)
[ 1J
KOLN POWERFLEX KERAMIKA . -
g
- @A @B X36 X40 X60 X80 X120 max.
Pouziti i‘ 100 16 228101 228102 228103 228 104 228106 15,300
- ns 2223 228111 228112 228113 228114 228116 13300
Agresivni brouseni 125 2223 228131 228132 228133 228134 228136 12,250 10
Stroj 178 2223 228 141 228 142 228143 228 144 228 146 8,500
Uhlova bruska {
Keramické zrno brousi velmi
dobre pri vetsim tlaku Q Typ G 27 (kénicky 80)
o . ) B
Typ G 19 (kénicky 15°) Rozméry (mm) Zirkon Z rem -
>
B DA 2B X36 X40 X60 X80 X120 max.
Rozmeéry (mm) Keramika % rom
g 100 16 227101 227102 227103 227 104 227106 15,300
DA ?B K40 K60 K80 max. 115 2223 227 1M 227 12 227 113 227 14 227 116 13,300
10
15 2223 929 412 929 413 599 414 13,300 125 2223 227131 227132 227133 227134 227136 12,250

10
125 2223 229 432 229 433 229 434 12,250 178 2223 227 141 227142 227143 227 144 227146 8,500
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NEW YORK POWERFLEX KORUND RIO POWERFLEX ZIRKON

Pouziti ﬁ“ Pouziti ﬁ-qi“

Univerzalni kotou¢ vhodny pro pou-
ziti na ocel a nerez. Doporuceno ke
zlepseni vykonu strojl s nizkym vy-
konem.

Univerzalni pouziti na lego-
vané a nelegované oceli.

Stroj

Uhlova bruska {

Stroj

Uhlova bruska {

Typ G 29 (kénicky 15°)

Typ G 19 (kénicky 15°)

Rozmery (mm) Korund rom
DA 2B N4O N60O N8O max. Rozméry (Mmm) Zirkon rom
100 16 229 002 229 003 229 004 15,300 T A e %6 =0 =50
15 22.23 229 012 229 013 229 014 13,300 10 mex
125 2223 229 032 229 033 229 034 12,250 100 16 229702 229703 229704 15,300
15 22.23 229712 229713 229 714 13,300
125 22.23 229732 229 733 229 734 12,250 10
150 22.23 229792 229793 229 794 10,100
178 22.23 229 742 229 743 229 744 8,500
Typ G 28 (rovny)
Rozmeéry (mm) Korund rom
DA B N4O N60O N8O max.
100 16 228 002 228 003 228 004 15,300 T G18 (rovn )
15 22.23 228 012 228 013 228 014 13,300 10 yp y
125 22.23 228 032 228 033 228 034 12,250 . .
Rozmeéry (mm) Zirkon rom
DA 2B E4O E6O E8O max.
15 22.23 228712 228 713 228 714 13,300
125 22.23 228 732 228733 228 734 12,250 10
L. L 178 22.23 228 742 228 743 228 744 8,500
Typ G 27 (k6nicky 8°)
Rozmeéry (mm) Korund rom
DA 2B N4O N60 N80 max.
100 16 227 002 227 003 227 004 15,300
15 22.23 227 012 227 013 227 014 13,300 10
125 2223 227 032 227 033 227 034 12,250



NEW YORK POWERFLEX ZIRKON
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KOLN POWERFLEX

Cor
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Redukovana podlozka

Typ G 17 kénicky 8°)

Pouziti

il

Idedlni pro praci na hranach a rozich.

Stroj

Uhlova bruska

4

Rozmeéry (mm) @ disc Zirkon rom
oA o B (mm) R4O R60 R8O R120 max.
15 2223 100 240 812 240 813 240 814 240 816 13,300 1
125 22.23 108 240832 240833 240834 240 836 12,250
NEW YORK POWERFLEX ZIRKON
X-LOCK system
Pouziti ﬁ“

Typ G 29 (kénicky 15°)

Rozmeéry (mm)

DA oB
15 X-LOCK
125 X-LOCK

Velmi univerzalné pouzitelné lame-

lové kotouce na nerezové oceli a kon-

strukcni oceli. Vhodny pro agresivni

Ubér materidlu na povrchy a hrany

soucasné.

stroj

Uhlova bruska s X-LOCK systé- g’

mem
Zirkon
X 40 X 60 X 80
229572 229 573 229 574
229 582 229 583 229 584

rpm

max.

13,300
12,250

10

pro hlinik

Typ G 29 (kénicky 15°)

Pouziti ﬁ'lli“

Agresivni tbér materidlu na hliniku

Stroj

Uhlova bruska f

Rozmeéry (mm) rom
DA 2B L40 L60 L8O max.
15 22.23 229 212 229 213 229 214 13,300 10
125 22.23 229 232 229 233 229 234 12,250
NEW YORK POWERFLEX ZIRKON
Hlinikova podlozka
Pouziti ﬁgi“

Typ A 29 (kénicky 15°)

Rozméry (mm)

A 2B
N5 2223
125 2223
178 22.23

Typ A 27 (kénicky 8°)

Rozmeéry (mm)

DA 2B
100 16

Zirkon

X40 X60

244112 244113
244132 244133
244142 244143

Zirkon

X40 X60
233102 233103

Univerzalné pouzitelné lamelové
kotouce na nerezové oceli a kon-
strukéni oceli. Podlozka usnadnuje
silny kontaktni tlak.

Stroj

Uhlova bruska f

rom
X80 X120 max.
244 114 244116 13,300
244134 244136 12,250 10
244 144 244146 8,500
rom
X80 X120 max.
233104 2331706 15,300 10
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RIO POWERFLEX ZIRKON KOLN MINI POWERFLEX KERAMIKA

Plastova podlozka

Plastova podlozka

Pouzit ﬁil Pouziti ﬁil

Keramické zrno pro rychlejsi Gbér mate-
rialu na nerezovych a tvrdych slitinach.

Univerzalné pouzitelné kotouce na ne-

rezové oceli a konstrukéni oceli.

Stroj

Stroj
Uhlovéa bruska { Mini hlova bruska /

Prima bruska

Bavinéné platno je zvlaste

vhodné pro uhlové brusky Q
napajené z baterie. Typ K1 (rovny)
. Keramika Z rom
Typ K11 (rovny) (mqam) 2 Uchycent s
K40 K60 K80 K120 max.
Repdni=le i) Zlor) % TR - 50 230 488 230489 230490 230 491 ot 19,100 o
A 2B E40 EGO £SO E120 max. . 75 230495 230496 230497 230498 ype 12,700
1S 2223 230712 230713 230 714 230716 13,300 10
178 2223 230 742 230 743 230 744 230 746 8,500

STOPKA SE ZAVITEM ACCESSORIES

Rozmeéry (mm)

Kod S
No .
@A B :
6 40 230998 1

RYCHLOUPINACI UNASEC - TYP ROLOC

Rozmeéry (mm) Uchyceni
g
DA 7B R type
50 6 263170
50 M14 263175 ]
75 6 263180

75 M14 263185




KOLN MIN| POWERFLEX ZIRKON

Plastova podlozka

Typ K1 (rovny)

V40

230 672
230 682
230 688
230 695

V80

230 674
230 684
230 690
230 697

Zirckon

Pouziti

Idealni pro praci na tézko pri-
stupnych mistech.

{ ) Stroj

Mini uhlova bruska

Stopka se zavitem PFima bruska

V60

230 673
230 683
230 689
230 696

V120

230 676
230 686
230 691
230 698

Uchyceni

Internal threads

R type

Internal threads

R type

Cor

G-WENDT

SKLADANE KOTOUC

FI

3

ROVE KOTOUCE

Cor

G-WENDT
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SKLADANY KOTOUC M14 ZIRKON SKLADANY KOTOUC KORUND

- A - IITTTTT - A - JITTTT]
B Pouziti i“ B Pouziti il“
Pro agresivni brougeni K brouseni koutovych svard, spojl a
drazek
Stroj
Stroj
Uhlova bruska {
Stolni bruska 'ﬂ"
Uhlova bruska f
Typ FS M14
Rozméry (mm) Zirckon :é rom Typ ES
s
@A 2B R40 R60 R80 max. . >
Rozmeéry (mm) Korund g rom
15 M14 245785 245786 245787 13,300 10 9
125 M14 245 790 245 791 245 792 12,250 DA o B A80 A120 A180 max.
160 10 323 602 323 604 323 606 5,500
. L ~ 160 14 323 612 323 614 323 616 5500
SKLADANY KOTOUC M14 KORUND 160 25 323632 323 634 323 636 5,500 1
200 14 323 642 323 644 323 646 4,500
400 45 323682 323 684 323 686 2,200
- ; 1 boun il
B Ziti ]
L — Flexibilni brouseni ¢lenitych povrch.
Idedlni pro brouseni svard trubek a
podobnych tvard.
Stroj
Uhlova bruska {
Typ FS M14
Rozmeéry (mm) Korund % rom
s
DA 2B A40 AGO A80 A120 A180 max.
15 M14 245746 245 747 245748 — — 13,300 10

125 M14 245750 245 751 245752 245753 245755 12,250
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FIBROVE VYSEKY ZIRKON

B Pouziti i“

Brous$eni a odhrotovani

Stroj

Uhlova bruska g’

Na vyzadani jsou k dispozici také °

disky s keramikou.

Typ RFD
Rozméry (mm) Zirckon rom
DA 2B Z36 Z40 Z60 Z80 Z120 max.
15 22.23 264 412 264 413 264 415 264 416 264 418 13,300
125 22.23 264 422 264 423 264 425 264 426 264 428 12,250 50
180 2223 264 442 264 443 264 445 264 446 264 448 8,500

FIBROVE VYSEKY KORUND

B Pouziti

BrouSeni a odhrotovani

Stroj

Uhlova bruska f

Typ RFD
Rozmeéry (mm) Korund rom
DA 2B A36 A4O A60 A80 A120 max.
15 22.23 264 362 264 363 264 365 264 366 264 368 13,300
125 2223 264 372 264 373 264 375 264 376 264 378 12,250 50

180 2223 264 382 264 383 264 385 264 386 264 388 8,500
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RYCHLOUPINACI DISK KERAMIKA

Pouziti i]“
Pro agresivni brouseni tvrdSich materi-
ald.
R type S type Stroj
Mini Ghlova bruska 9/
V4 Ve Primé bruska —
Typ QC
Keramika rom
Cap
(mm)
K36 K60 K80 K120 max.
50 262 51 262 514 262 515 262 517 25,000 100
R type
75 262 521 262 524 262 525 262 527 20,000 50
50 262 561 262 564 262 565 262 567 25,000 100
S type
75 262 571 262 574 262 575 262 577 20,000 50
RYCHLOUPINACI DISK ZIRKON+
Pouziti il

Pro agresivni brouseni.

Stroj

Mini Ghlova bruska /

Prima bruska

Typ QC
@ Zirkon+ rom
o Cap
Z+36 Z+60 Z+80 Z+120 max.
50 262 771 262 774 262 775 262 777 25,000 100
R type

73 262 781 262 784 262785 262787 20,000 50
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RYCHLOUPINACI DISK KORUND

Pouziti ﬁ’li“

Povrchové zpracovani na oceli a ne-
rezoveé oceli.

Stroj

Mini uhlova bruska

Prima bruska

LAMELOVE KOTOUC
SPIRALOVE ROLICKY
, BRUSNE KRIZE

AGO A80 Al120 A180 A240

262 021 262 024 262 025 262 027 262 029 262 031
262 041 262 044 262 045 262 047 262 049 262 051
262 061 262 064 262 065 262 067 262 069 262 071
262121 262 124 262125 262127 262129 262131
262141 262 144 262 145 262147 262149 262151
262161 262 164 262165 262167 262169 262171

RYCHLOUPINACi UNASECE - TYP ACCESSORIES
Rozmeéry (mm) Uchyceni

DA 7B R type S type

38 6 263160 263161
S0 6 263170 263171
S0 263175 263177
263180 263181
263185 263187

P

#
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STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE KERAMIKA STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE KORUND

Pouziti ﬁ“ Pouzitie ﬁﬁi“
Keramické zrno pro brouseni na Pro univerzalni povrchovou Gpravu
nerezovych a tvrdych slitinach. na ocel, nerez a hlinik.

Stroj Stroj

Primé bruska —1 Primé bruska —

Pro nejlepsi mozny vykon je pri

brouseni nutny mirny kontaktni — Typ WF
tlak.
Rozméry (mm) Korund rom
DA B @C A40 A60 A80 A120 A150 A240 A320 opt. max.
Typ WF
20 5 3 - 103 544 103 545 103 547 103 548 103 550 103 551 16,000 26,000
Rozméry (mm) Keramika rpm 10 - 103564 103565 103567 103568 103570 103571
5 - 100 484 100 485 100487 100488 100490 100 491
@A B @C K40 K60 K80 K120 opt. max. 10 - 100504 100505 100507 100508 100510 10051 - o
30 15 102 012 102 014 102 016 102 018 16,000 26,000 0 15 g 100522 100524 100525 100527 100528 100530 100 531 = 8
40 20 102 092 102 094 102 096 102 098 13,000 20,000 10 20 100 542 100544 100545 100547 100548 100550 100 551 © <
50 20 102182 102184 102186 _ 11,000 16,000 30 100 582 100584 100585 100587 100588 100590 100 591
60 30 102 252 102 254 102 256 _ 9,000 13,500 50 100 622 100624 100625 100627 100628 100630 100 631
5 - 100 744 100745 100747 100748 100750 100 751
10 - 100 764 100765 100767 100468 100 770 100 771 8 8
40 15 6 100782 100784 100785 100787 100788 100790 100 791 8 8»
20 100802 100804 100805 100807 100808 100810 100 871 ~ o
30 100 842 100844 100845 100847 100848 100850 100 851
5 - 100984 100985 100987 100988 100990 100 991
10 - 101 004 101 005 101 007 101 008 101 010 101 O o o
= 15 6 101 042 101 044 101 045 101047 101048 101 050 101 051 8 8
20 101 062 101 064 101 065 101067 101068 101070 101 071 = ©
30 101102 101104 101105 101107 101108 101 110 1011 10
40 101122 101 124 101125 101127 101128 101130 101 131
5 - 101 244 101 245 101 247 101248 101250 101 251
10 - 101264 101265 101267 101268 101270 101 271
15 101282 101284 101285 101287 101288 101290 101 291 8 8
60 20 6 101 302 101 304 101 305 101 307 101 308 101 310 101 311 g 3
30 101 342 101 344 101 345 101 347 101 348 101 350 101 351 -
40 101 362 101 364 101 365 101 367 101368 101370 101 371
50 101 382 101 384 101 385 101 387 101 388 101 390 101 391
5 - 101 564 101 565 101 567 101 568 101 570 101 571
10 - 101 584 101 585 101 587 101 588 101 590 101 591
15 101602 101604 101605 101607 101608 101610 101 61 8 8
80 20 6 101 622 101624 101625 101627 101628 101630 101 631 8 8
30 101 662 101 664 101 665 101 667 101 668 101 670 101 671 ~
40 101 682 101 684 101 685 101 687 101 688 101 690 101 691
50 101702 101 704 101705 101707 101708 101 710 101 7N
15 - 101 824 101 825 101827 101828 101830 101 831 8 8
100 30 6 101882 101884 101885 101887 101888 101890 101 891 g E*

50 101 922 101 924 101 925 101 927 101 928 101 930 101 931
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MINI STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE KORUND STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE KORUND

Se zavitem M4

Pouziti i“ Pouziti i“
Zpracovani tézko pristupnych RUzné oblasti povrchového zpracovani..
oblasti.
Stroj Stroj
Prima bruska —:4 Prima bruska —:4
Typ WM Typ WM/WF
Rozmery (mm) Korund rem Rozmeéry (mm) Korund rem
PA B @C A80 AT20 AT50 A240 opt. max. PA B @c AB0 A80 A120 opt. max.
10 5 3 103035 103037 103038 103040 26,000 35000 10 20 kS T2 151610 131 611 131613 291009 SO
25 10 M4 131 870 131 871 131 872 18,000 26,000 10
Typ WM 30 10 M4 132 281 132 282 132 284 16,000 26,000
Rozmeéry (mm) Korund rom
20| S Foh Ao AGO S A A A M M M STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE KORUND
10 - 103 004 103005 103007 103008 103 010 103 O 8 8
o o
10 15 3 - 103 024 103025 103027 103028 103030 103 031 & = S dlouhou stopkou 6/70mm
20 - 103 044 103 045 103047 103048 103050 103051 N i
5 - 103 064 103 065 103067 103068 103070 103 071 o o "“"“
10 - 103 084 103 085 103 087 103 088 103 090 103 091 O Q Pouziti i
15 3 o o
15 - 103 104 103105 103107 103108 103 110 103 111 § g Délka stopky 70 mm poskytuje vatsi
20 - 103 124 103125 103127 103128 103130 103 131 dosah
5 - 100 004 100 005 100 007 100 008 100 010 100 ON o o ’
15 10 6 - 100 024 100 025 100 027 100 028 100 030 100 031 8 8 Stroj
15 - 100 044 100045 100047 100 048 100 050 100 051 § g
20 - 100 064 100 065 100 067 100 068 100 070 100 071 Prima bruska —
5 - 103204 103205 103207 103208 103 210 103 211 o o
20 10 3 103 222 103 224 103 225 103 227 103 228 103 230 103 23] 8 8
15 103 242 103 244 103 245 103 247 103 248 103 250 103 251 8 %
20 103 262 103 264 103 265 103 267 103 268 103 270 103 271 Typ WM
5 - 100144 100145 100147 100148 100150 100151 10
10 100 162 100 164 100 165 100 167 100 168 100 170 100 171 o o Rozméry (mm) Korund rpm
20 15 6 100 182 100 184 100185 100 187 100 188 100 190 100 191 8 8
20 100202 100204 100 205 100207 100208 100 210 100 21 8 % DA B @C A60 A80 A120 opt. max.
25
100 222 100224 100225 100227 100228 100 230 100 231 15 10 6/70 120 484 130 485 120 487
30 100 242 100 244 100 245 100 247 100 248 100 250 100 251 24,000 35000
15 15 6/70 130 844 130 845 130 847
5 - 103 364 103 365 103 367 103368 103 370 103 371 10
o} © 20 10 6/70 131 544 131 545 131 547
o5 10 z 103 382 103 384 103 385 103 387 103388 103 390 103 391 8 8 20 15 6/70 131 680 131 681 131 682 20,000 30,000
15 103402 103404 103405 103407 103408 103 410 103 411 © g
20 103 422 103 424 103 425 103 427 103 428 103 430 103 431
5 = 100 304 100 305 100307 100308 100 310 100 311
10 100 322 100 324 100325 100327 100328 100 330 100 331 o o
o5 15 6 100 342 100 344 100 345 100 347 100 348 100 350 100 351 8 8
20 100 362 100 364 100 365 100 367 100 368 100 370 100 371 © g
25 100 382 100 384 100 385 100 387 100 388 100 390 100 391

30 100 402 100 404 100405 100407 100408 100410 100 411
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STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE KORUND

S dlouhou stopkou 6/100mm

Typ WF
Rozmeéry (mm)
DA B @C
30 10 6/100
15 6/100 132 300

Korund
AGO A80
132151 132152
132 301 132 302

Pouziti ﬁil
Standardni nastroj na stopce délky 100mm..
Stroj
Prima bruska —
rom
A120 opt. max.
132153 16,000 26,000 1030

STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE HRNCOVE KORUND

Typ WT
Rozmeéry (mm)
DA B @C
40 30 6
60 40

Korund

A4O AGO A80

108 604 108 605 108 607
108 724 108 725 108 727

Pousiti @l

Vhodné pro opracovani vnitrnich
hran a pro brouseni celni plochy.

Stroj
Prima bruska —ry
rom
A120 opt. max.
108 608 13,000 17,000

108 728 9,000 10,200

SPIRALOVE ROLICKY TRIZACT™

Cor

G-WENDT

Typ SR
Rozmeéry (mm) Art. No. rom
DA B @C A30 max.
8 255 32 159 708 26,000
13 25 32 159 728

UPINACI TRNY - TYP SRD

Pouziti ﬁi“

Vhodné pro dokoncovani v nej-
mensich rozich a drazkach.

Stroj
Prima bruska —
Type SRD
Upinaci trn
3 mm 6 mm
10 161 91 161 921
161 911 161 921

ACCESSORIES

Trn (Mmm) Stopka (Mmm)

DA B @C Length

2.4 13 3

2.4 19 3

2.4 19 6 25
32 19 3

32 25 3

32 19 6

32 25 6

3.2 38 6

4.8 19 6 3175
4.8 25 6

6.4 25 6

Art. No.

161 901

161902 Doporucena délka

161905 nadroubovani

161 91 P—
Délka spiral. Min.délka

161 913 rolicky  (mm) nasroubovani

161 921 1 (Mmm)

161 927 19 13

161 933 25 19

161 948 28 25

161 952 50 33

161 966
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SPIRALOVE ROLICKY VALCOVE KORUND SPIRALOVE ROLICKY KONICKE KORUND

Pouziti i“ Pouziti i“
Brougeni v drazkach, rozich a otvorech Rohy a drazky

Stroj
Stroj

Prima bruska —-i
Prima bruska —1

K dispozici je také °
polozUzend verze. '
Typ SR Typ SRD
. > c
Rozmeéry (mm) Korund % rom ; Vhodny trn ; Typ SRK Typ SRD

@A B @ C A40 AGO A80 A120 max. 3mm 6 mm -

4.8 19 24 - 158 084 158086 158 088 161901 - REutER i el z LT s Vhodny trmn

4.8 25 24 - 158104 158106 158108 161902 161905 @A B e 5 2EE 25T . o T . .
6 25 32 158 163 158164 158166 158168 161 911 161 921

6 38 32 158183 158184 158186 158188 161913 161927 10 25 3.2 160 003 160 004 160 006 161911 161921

8 38 32 158283 158284 158286 158288 . .. 161913 161927 L e 52 160 023 160 024 160 026 26,000 161913 161927

10 25 32 158363 158364 158366 158 368 ' 161 911 161 921 13 25 32 160 063 160 064 160 066 161911 161 921

10 38 32 158383 158384 158386 158 388 o 161913 161927 : 13 38 32 160083 160 084 160 086 100 161913 161927 1
10 50 32 158 403 158 404 158 406 158 408 _ 161 933 19 25 32 160 323 160 324 160 326 18.000 161 9 161 921

13 25 32 158 463 158 464 158 466 158 468 161911 161 921 19 38 32 160383 160384 160386 ' 161913 161927

13 38 32 158 503 158504 158 506 158 508 161913 161927 25 38 4.8 160 643 160 644 160 646 15,000 - 161952

13 50 32 158 543 158 544 158 546 158 548 - 161933

19 25 4.8 150083 159084 159 086 - 18000 - 161948

19 38 4.8 159 143 159 144 159 146 - ' - 161952

25 38 6.4 159 403 159 404 159 406 - 15,000 - 161 966

¢
d
I
i
&




Cor

G-WENDT

' G-WENDT

BRUSNE KRiZE KORUND

Pouziti ﬁ“

Rychlé odhrotovani, ¢isténi a povr-
chova Uprava interiéru.

Stroj
Prima bruska —1
Typ SK
Rozmeéry Korund rom
Préimér Sitka Vrstvy Ocko ABGO A80 manx.
38 12 8 8-32 900 320 900 321 23,000
50 12 8 8-32 900 330 900 331 23,000 100
50 20 8 8-32 900 340 900 341 23,000

TRN PRO BRUSNY KRiZ ACCESSORIES

Trn (Mmm) Art. No.

6mm trn pro brusny kriz 900 990




Cor Cor

G-WENDT

G-WENDT

LAMELOVA KOLA SE ZAVITEM M14 KERAMIKA

Pouziti i“
Opracovani svaru
v Stroj
Typ LS M14
Rozméry (mm) Keramika rom
DA B D C K40 K60 K80 max.
15 20 M4 325 365 325 366 325 367 13,3500 >
125 20 M4 325 385 325 386 325 387 12,250

LAMELOVA KOLA SE ZAVITEM M14 KORUND

Pouziti ﬁ]“

Opracovani svaru

Stroj

Uhlova bruska g’

Typ LS M14
Rozmeéry (mm) Korund rom
DA B @C A4O A60 A80 A120 A180 A240 A320 max.
15 20 M14 325 302 325 304 325305 325307 325309 325 311 325 312 13,300 >

125 20 M14 325 322 325324 325325 325327 325329 325331 325332 12,250




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

LAMELOVA KOLA UPINACI PRIRUBY PRO LAMELOVA KOLA

" )
Pouzit i ACCESSORIES
BrousSeni a dokoncovani vétsich plochT
@ @ @ otvoru Nejvetsi
troj kola priruby Art. No. (nejmensi) @ vrtaného
(mm) (mm) (mm) otvoru (mm)
Sl siele gt 100-140 55 340 000 10 20
150-165 79 340100 12 40
Dalsi velikosti, specifikace a 200-250 122 340 300 14 60 2
300 156 340 500 20 80
materialy jsou k dispozici na 350 201 240 600 25 120
vyzédani. . 400 225 340 700 25 140
Nase lamelova kola se zavitem jsou '
k dispozici také s jadrem MDF.
Jadro MDF je univerzalni a hodi se
pro vdechny kuzelové hfidele.
Typ LS
Rozmeéry (mm) Korund rom
DA B @C A40 AGO A80 A120 A180 max.
100 30 19 327 002 327 004 327 005 327 007 327 009 8000 Aby byla zarucena nejwy&si mozna
30 21 327 022 327 024 327 025 327 027 327 029 bezpecnost, musi byt pouZity na-
140 50 19 327 702 327 704 327705 327707 327709 6200 % opakované pougitelné priruby
50 21 327 722 327 724 327 725 327727 327729 ’
25 25 327 982 327 984 327 985 327987 327 989
150 50 25 328 202 328 204 328 205 328 207 328 209 5800
25 44 327 942 327 944 327 945 327 947 327 949
50 44 328142 328 144 328145 328147 328 149
25 25 328 342 328 344 328 345 328 347 328 349
30 25 328 562 328 564 328 565 328 567 328 569
165 50 25 328 802 328 804 328 805 328 807 328 809 5500
25 44 328 362 328 364 328 365 328 367 328 369 ' 2
30 44 328 582 328 584 328 585 328 587 328 589
50 44 328 822 328 824 328 825 328 827 328 829
500 25 69 329 062 329 064 329 065 329 067 329 069 4500
50 69 329 282 329 284 329285 329287 329 289
30 69 329 942 329 944 329 945 329 947 329 949
250 50 69 330162 330164 330165 330167 330169 3,500
100 69 330 602 330 604 330 605 330 607 330 609
300 50 100 330 662 330 664 330 665 330 667 330 669 2.800
100 100 330 722 330724 330725 330727 330729
350 50 132 330782 330784 330785 330787 330789 2,500

400 50 153 331142 331144 331145 331147 331149 2,200



L AMELOVE PRSTENCE
SPIRALOVE PASY




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

LAMELOVY PRSTENEC KERAMIKA LAMELOVY PRSTENEC ZIRKON
- B -— [T [T
| — N Pouziti gl Y Pouziti L
- I Dl Nejagresivnejsi Gbér materialu pfi po- = i .:.: Agresivni brouseni, rychlé
| — uziti vy$siho kontaktniho tlaku. | — odhrotovani a srazeni hran trubek
Stroj Stroj
Prima bruska — Prima bruska —a

Dokonalou funkénost nasich prsten- Pro optimalni Zivotnost by mél

cl miZeme zarucit pouze pomoci byt pouzivan pouze s omezenym

vlastnich gumovych unasecd. Viech- kontaktnim tlakem.

ny jsou testovany na dokonalé pri-

@ ‘-)

zpUsobeni lamelovym prstenctim. edretjiesmerotacek! Q
Dodrzujte smér otacek!
Typ LH Typ E
Typ LH Typ E
. ' B
: : - Rozmeéry (mm) Zirkon g rom s Gumovy S
Rozmery (mm) Keramika % rem . # . #
> cumovy - DA B R40 R60 R8O R120 max. @D UIRESSE
unasec
DA B K40 KEo K80 max. 20 22 o 151022 151024 151025 151 027 26,000 6 150 951
30 20 152 062 152 064 152 065 19,100 6 150 953 30 151122 151 124 151125 151127 19,100 6 150 953
30 152 162 152 164 152 165 19,100 6 150 955 30 151162 151164 151165 151167 19,100 6 150 955
10 1
45 20 152 262 152 264 152 265 12,700 10 6 150 957 1 45 20 151 262 151 264 151 265 151 267 12,700 6 150 957
60 152 342 152 344 152 345 9,500 6 150 959 60 151 342 151 344 151 345 151 347 9,500 6 150 959
75 152 442 152 444 152 445 7,600 8 150 961 75 151 442 151 444 151 445 151 447 7,600 8 150 961




Cor

G-WENDT

LAMELOVY PRSTENEC KORUND

Typ LH

Rozmeéry (mm)

DA

22
30
30
45
60
75

B

20

A40

150 022
150 122
150 162
150 262
150 342
150 442

Korund

AGO

150 024
150 124
150 164
150 264
150 344
150 444

A80

150 025
150 125
150 165
150 265
150 345
150 445

A120

150 027
150 127
150 167
150 267
150 347
150 447

Cor

G-WENDT

Pouziti i"

Agresivni Gbér materialu z oceli. Ide-
alni pro srazeni hran trubek (vnitfni i
vnejsi).

Stroj

Prima bruska

Pro jemnéjsi povrch jsou k
dispozici az do zrnitosti 320.

Dodrzujte smér otacek!

Gumovy

unasec

150 951
150 953
150 955
150 957
150 959
150 961




Cor Cor

G-WENDT

G-WENDT

LAMELOVY PRSTENEC ZIRKON SPIRALOVE PASY

i = Pouziti i“ Pouzizi i“
1 Agresivni ubér materialu z vétsich Brouseni, &isténi, strukturovani
= — = ploch.
] Stroj
: — Stroj
- Pfima bruska —
Stolni bruska hﬂl
=577 5%}&%
EP—"
=0 o, ,_|'-|||
AN i ! Korundové prstence jsou k dispo-
N N orundové prstence | P @
";:'i-*:.' L e A zici na vyzadani. T
N4
[y Typ SH
'IW,T.E\ - r LEE
T
Typ LH Rozmeéry (mm) Korund % rom
P
e () Zirckon % i DA B A50 A80 AI50 max.
? 10 20 153163 153165 153168 44 000
2 = S0 28 N P20 A2 13 25 153 303 153 305 153 308 44,000
150 30 351742 351744 351745 351747 3,000 15 30 153 455 153 456 153 457 36,000 50
150 50 351782 351784 351785 351787 3,000 5 22 20 153 603 153 605 153 608 26,000
200 30 351 842 351 844 351 845 351 847 2,500 30 30 153783 153 785 153788 19,100
200 50 351 882 351 884 351885 351887 2,500 45 30 154123 154125 154128 12,700

GUMOVE UNASECi KOLA - TYPE ACCESSORIES

GUMOVE UNASECE - TYPE

ACCESSORIES

Gumoveé unasece (mm)
Gumovi unaseci kola (mm)

s DeokoT?Iou funkérjost nasich prste’n- @A B @D Art. No. 2
@A B @D Art. No. cl mt_’lzeme zaru}at pou,zve loﬂomf:m 0 10 0 157 507
150 20 50 350 982 vlastnich gumovych unasecud. VSech- @ 13 25 157 514
150 50 50 350 984 ny jsou testovany na dokonalé pri- 15 30 157 607
200 30 50 350 986 ! zpUsobeni lamelovym prstencdm. 22 20 © 150 951 !
200 50 50 350 988 30 30 150 955

45 30 150 957




Cor Cor

G-WENDT

G-WENDT

LAMELOVE VALCE KERAMIKA

Pouziti i‘ﬂ
Brou$eni, ¢isteni, strukturovani

Stroj

Satinovaci bruska %&

LAMELOVE VALCE P

k dispozici také se zavitem 5/ 8-11 " .

Typ LW
Rozméry (mm) Keramika rom
DA B @C K40 K60 max.
100 100 19 323174 323175
100 M14 323 214 323 215 5,000 1
110 100 M14 323 234 323 235

LAMELOVE VALCE KORUND

Pouziti i“
Povrchové Gpravy

Stroj

Satinovaci bruska %&

Mnoho rozmérl lamelovych valcl je o
k dispozici také se zavitem 5/ 8-11 " |

Typ LW
Rozmeéry (mm) Korund rom
DA B @ C A4O AG0 A80 Al120 A180 A240 A320 max.
50 19 323 062 323 063 323 064 323 066 323068 323069 323070 2
100 100 19 323162 323163 323164 323166 323168 323169 323170
100 M14 323202 323203 323204 323206 323208 323209 323 210 5000
120 12 323182 - 323184 323186 323188 323189 - ' 1
10 100 19 323122 323123 323124 323126 323128 323129 323130

100 M4 323 222 323223 323224 323226 323228 323 229 323 230




Cor

G-WENDT

TWINPOWE




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

TWINPOWER

TYP TP ADAPTER (NEREZOVY) ACCESSORIES

Popis 9
Pouziti iﬂ TP Adapter M14 261290 1

Pfesné brouseni tkosU, oboustranné
brouseni, odhrotovani

strol 7 TWINPOWER PROMO BOX ZIRKON
Uhlové bruska

5/8-1 "zavit k dispozici ha vy- i .
zadan Pouziti il
Presné brouseni GikosU(, oboustranné
Typ TPL (s otvory) brougeni, odhrotovani
> Stroj
Rozmeéry (mm) Keramika % rom
P Uhlova bruska f
DA 2B K40 K60 K80 max.
125 M14 260 221 260 223 260 224 12,250 10
Sada obsahuje vybér diskd Twin-
Rozmeéry (mm) . .
Typ TPL (s otvory) Ziieleim power s kontrolnimi otvory, je- .
DA 2B den testovaci adaptér a dva .
Rozméry (mm) Zirckona % rom 15 M14 999 951 plastoveé distancni krouzky.
P 125 M14 999 952
DA 2B Z40 Z60 Z80 max.
15 M14 260121 260123 260 124 13,300 10 ) i .
125 M14 260131 260133 260 134 12,250 Sada obsahuje nasledujici disky:
Typ TP (bez otvor() @125 215
S 9 No. Zirkon ? No. Zirkon
Rozmeéry (mm) Zirckon é rom
i g 1 260131 40 1 260121 40
DA 2B Z40 Z60 Z80 max. 2 260133 60 2 260123 60
15 M14 260 091 260 093 260 094 13,300 o 2 260134 80 2 290 174 80

125 M14 260101 260103 260 104 12,250




KOMBINOVANE
KOTOUCE




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

HYBRIDNIi KOTOUCE KOMBINOVABY KOTOUC SKLOLAMINATOVA PODLOZKA

n T
Pouziti ﬁli“ ) B . Pouziti i'l“

Odstranéni svarll a otfep(, deko- I—ﬁ—‘ Strukturovani a aplikace s nizkym

rativni povrchové Gpravy. Ubérem materialu.

Stroj Stroj

Uhlova bruska f Uhlova bruska {

Pokud vas tento produkt zaujal, Typ GK (rovny)
mohl by se vam libit nas
3-FAZOVA LESTICI SADA. Hyb- Rozméry (mm) % i
o , . s ° =
ridni disk se zde také pouziva ja- #
, L ' DA @B ASQ/ A150/ AZ[*O‘/ opt. max.
ko prvni krok opracovani. Vice Medium Fine Very Fine
informaci naleznete v kapitole 15 2223 245 013 245 016 245 018 3,300 8,500 5
. 125 2223 245 033 245 036 245 038 3,000 7,700
LSady a prislusenstvi
Typ HG29 (kénicky) KOMBINOVANE KOLO SE ZAVITEM M14
5 1
Rozméry (mm) g rom
P
@A @B Medium opt. max. ﬂil
15 2223 245173 7,000 13,300 Pouziti i
125 2223 245183 6,500 12,250
Brouseni povrchu z predniho cela.
DA @B Coarse opt. max. 5
15 22.23 245172 7,000 13,300 Stroj
125 22.23 245181 6,500 12,250
Uhlova bruska f
Kola jsou k dispozici také se zavi- @
tem 5/8-11".
Typ LK M14
X ]
Rozméry (mm) g rom -
A80/ A150 / A240 / -
e . D Medium Fine Very Fine opt max.
15 20 M14 325952 325 954 325 956 2,800 3,700

125 20 M14 325962 325 964 325 966 2,000 3,200




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

KOMBINOVANE KOLO MINI KOMBINOVANE KOTOUCE

Rychloupinaci systém

Pouziti i‘“ Pouziti i‘“

Snadné odjehlovani a strukturovani Strukturovani a aplikace s nizkym

v jednom kroku. Ubérem materialu na tézko pristupnych
mistech.

Stroj Stroj

Stolni bruska bt Rtype Internal thread Mini Gihlova bruska 7
Prima bruska 9‘,,,

NasSe lamelové kola jsou k dispo-
zici také s jadrem MDF. Jadro .
MDEF je univerzalni a hodi se pro '

Typ KK (flat)

vSechny kuzelové hridele.

Primér (mm) rom
TypLK A80 / A150 / A240 / Heneent
DA Medium Fine Very Fine s ERS
Rozméry (mm) 2 50 245 063 245 066 245 068 Internal 7,600 19,100
A60 / A80/ A150 / A240 / 75 245 073 245 076 245278 thread 5,000 12,700
@A B @C . ; : opt. max. 10
Coarse  Medium Fine Very Fine P 50 245 083 245 085 245 087 7,600 19,100
100 30 353002 353004 353008 353012 3,000 3700 75 245 093 245 095 245 297 R type 5,000 12.700
150 30 353222 353224 353228 353232 2000 3200
150 50 25 353282 353284 353288 353292 2000 3200 @2
500 30 353 442 353 444 353448 353452 1500 2400
50 353502 353504 353508 353512 1500 2400 STOPKA SE ZAVITEM ACCESSORIES
P (i Article @
A B No.
6 40 230998 1

RYCHLOUPINACI UNASEC - TYP QCH

Rozméry (mm) Cap

DA 7B R type

50 6 263170

50 M14 263175 ]
75 6 263180

75 M14 263185



Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

KOMBINOVANE KOTOUCE NA STOPCE KOMBINOVANE VALCE

Pouziti ﬁ“ Pouziti ﬁil
Snadné odjehlovani a strukturovani Snadné odjehlovani a strukturovani

v jednom kroku. v jednom kroku.

Stroj Stroj

Pfima bruska — Satinovaci bruska %f

Témer vSechny vyrobky se stopkou

6 mm Ize objednat také s vnitinimi ¢ Perfektni v kombinaci s nasim

. dokoncovacim a lesticim

zavity nebo se stopkou a vnéjsim za- °
vitem. strojem FPM230. '
Typ WVK
Rozmeéry (mm) rom

oA B g | e lan | e laia] e max,

20 20 190 000 190 001 190 004 190 006 9,000 11,000

25 50 190 200 190201 190204 190 206 8,400 10,700

30 20 190 320 190 321 190 324 190 326 8,200 10,500

30 50 190 440 190 441 190 444 190 446 8,200 10,500 Typ KW

40 20 190 560 190561 190564 190 566 7,500 9,000

40 30 190 640 190 641 190 644 190 646 7,500 9,000 .

50 20 190 800 190 801 190 804 190 806 6,000 8,000 Rozmeéry (mm) rem

50 30 6 190 880 190881 190884 190 886 6,000 8,000 10 @A B @C A60 / A80/ A150/ A240/ opt. -

50 40 190 920 190 921 190 924 190 926 6,000 8,000 Coarse Medium Fine Very Fine

60 30 191080 191081 191084 191086 5000 7.000 50 19 323 43] 323 432 323 435 323 437 2

60 40 191120 191121 191124 191126 5000 7,000 o 100 19 323 481 323 482 323 485 323 487

60 50 191160 191 161 191 164 191166 5,000 7,000 100 M14 323 501 323 502 323 505 323 507 2000 5,000

80 40 191520 191521 191524 191526 4,000 6,000 120 12 - 323 492 - 323 497 1

80 50 191 560 191 561 191 564 191 566 4,000 6,000 100 19 323 4061 323 462 323 465 323 467

10
100 50 191 840 191 841 191 844 191 846 3,000 4,000 100 M14 323 511 323 512 323 515 323 517




NETKANE TEXTILI
BRUSNA ROUNA

L
iy

C

*.- SCOTCH-BRITE




SCOTCH-BRITE SKLOLAMINATOVA PODLOZKA

Cor

G-WENDT

Typ SCM G27 (kénicky 8°)

@A

15
125
178

Rozméry (mm)

2B

2223
2223
22.23

Coarse /
Light-brown

245 43]
245 45]
245 471

Pouziti

Priprava povrchu a strukturovani.

Stroj

Uhlova bruska

Medium /
Red-brown

245 432
245 452
245 472

Kénické lamelové kotouce SCM
(typ SCM G29) jsou k dispozici na .

vyzadani.

Very
Fine/Blue

245 434
245 454
245 474

rpm

opt.
5,800

5300
3,700

BRUSNE ROUNO SKLOLAMINATOVA PODLOZKA

max.

13,300
12,250 10
8,500

Typ GV
(rovny)

DA

n5
125

Rozmeéry (mm)

?B

2223
2223

A-Medium

245 212
245232

Pouziti iﬂ

Jemné povrchové Upravy.

Stroj

Uhlova bruska 9‘,

rem

A-Fine A-Very Fine opt. max.
245 214 245 215 3,300 8,500
245 234 245 235 3,000 7,700

SCOTCH-BRITE VYSEKY

Cor

G-WENDT

Typ SCM

Rozmeéry (mm)

@ (mm)

n5
125
178

Coarse /
Light-brown

262 991
262 996
263 006

Pouziti

Odjehlovani | Priprava povrchu |
Cisténi svarového $vu | Strukturovani.

Stroj

Uhlova bruska

&

Medium /
Red-brown

262 992
262 997
263 007

Very Fine /
Blue

262 993
262 998
263 008

rpm

max.

10,000

3,000 9,000 10

6,500



Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

BRUSNE ROUNO KOLO SE ZAVITEM M14 BRUSNE ROUNO KOLO

Pouziti i“ Pouziti i‘“
Povrchova Gprava | Pro zpracovani ¢eni strany. Pro dokoncovani vétsich ploch

. Stroj
Stroj
. Stolni bruska =]
Uhlové bruska 9« 'H'

Idedlni pro jemné zpracovani

Tento produkt je k dispozici také o o i ) )
' vétsich povrchl. Zaru¢ena maxi-

se zavitem 5/8-11" o )
malni kvalita povrchu!

Nase lamelova kola jsou k dispozici ta- .
ké s jadrem MDF. Jadro MDF je [
univerzalni a hodi se pro vSechny ku-

Zelové hridele.

Typ LV M14 Typ LV
Rozméry (mm) rom Rozméry (mm) rom
DA B @C A-Medium A-Fine A-Very Fine opt. max. DA B @C A A A- £ opt max
Coarse Medium Fine Very Fine : :
ns5 20 M14 326 851 326 852 326 853 2,800 3,700 5 100 30 25 360 002 360 003 360004 360 005 3,000 3,700
125 20 M14 326 861 326 862 326 863 2,000 3,200 150 30 25 360 222 360 223 360 224 360 225 2,000 3,200
150 50 25 360 302 360 303 360 404 360 505 2,000 3,200 2
200 30 25 360 442 360 443 360 444 360 445 1,500 2,400

200 50 25 360 542 360 543 360 544 360 545 1,500 2,400



Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

MINI KOTOUCE Z BRUSNEHO ROUNA RYCHLOUPINACI MINIDISKY SCOTCH-BRITE

Rychloupinaci systém Rychloupinaci systém

Pouziti

i

“ Pouziti ﬁiﬂ

Odjehlovani | Priprava povrchu |

Pro dokonalé dokonceni malych po- .

. yenp - Cisténi svarového svu | Strukturovani
vrchu. L
Stroj

Stroj
R type Internal thread Mini Ghlova bruska 9/ R type S type Mini Ghlova bruska /
Prima bruska — Prima bruska —39 =
Typ KV (rovny)
Typ QC
Rozmeéry (mm) rem
@ Uchyceni Rozméry (mm) o
A-Medium A-Fine A-Very Fine opt. max.
(mm) & & @ Coarse / Medium / Very Fine / cap max.
50 245 262 245 264 245 265 Internal threads 7,600 19100 (mm) Light-brown Red-brown Blue
75 245 272 245 274 245 275 5,000 12,700 10 38 262 906 262 907 262 908 30,000 100
50 245 282 245 284 245 285 R tvoe 7,600 19,100 50 262 9T 262 912 262 913 R type 23,000 50
75 245 292 245 294 245 295 e 5,000 12,700 75 262 916 262 917 262 918 20,000 25
38 262 931 262 932 262 933 30,000 100
50 262 936 262 937 262 938 S type 23,000 50
RYCHLOUPINACI MINIDISKY BRUSNE ROUNO " e
Pouziti ﬁﬂ STOPKA SE ZAVITEM ACCESSORIES
— Vyrobeno z téz§iho nylonového ma- &
- e e Y Rozméry (mm) Article @
terialu pro vetsi pevnost a odolnost No
Idedlni pro zpracovani hran nebo A B :
R type S type rohd, aniz by byl prilis agresivni. 6 40 230 998 1
Stroj ., i, —
RYCHLOUPINACI UNASEC - TYP QCH
Mini Uhlova bruska /
_ ¢ Rozmeéry (mm) Uchyceni
Prima bruska —
DA @B R type S type
38 6 263160 263161
Typ QC 50 6 263170 263171
50 M14 263175 263177 1
o HS rom 75 6 263180 263181
(mm) Cap 75 M14 263185 263187
A-Coarse A-Medium A-Very Fine max.
50 263 083 263 084 263 085 R type 12,200
75 263 086 263 087 263 088 R type 8,000 10
50 263 089 263 090 263 091 S type 12,000
75 263 092 263 093 263 094 S type 8,000

Viz pfislusenstvi na dalsi strance




BRUSNE ROUNO NA STOPCE

Cor

G-WENDT

Typ WV

Rozmeéry (mm)

DA

20
20
25
30
30
30
40
40
50
50
50
60
60
60
80
80
100

B

20
20
50
20
20
50
20
30
20
30
40
30
40
50
40
50
50

@C

W o o W

A_
Coarse
107 020
106 020
106 070
107 100
106 100
106 120
106 140
106 160
106 210
106 230
106 240
106 270
106 280
106 290
106 360
106 380
106 460

A_
Medium
107 021
106 021
106 071
107 101
106 101
106 121
106 141
106 161
106 211
106 231
106 241
106 271
106 281
106 291
106 361
106 381
106 461

A.
Fine
107 022
106 022
106 072
107 102
106 102
106 122
106 142
106 162
106 212
106 232
106 242
106 272
106 282
106 292
106 362
106 382
106 462

A-
Very Fine
107 023
106 023
106 073
107 103
106 103
106 123
106 143
106 163
106 213
106 233
106 243
106 273
106 283
106 293
106 363
106 383
106 463

BRUSNE ROUNO HVEZDICE

Cor

G-WENDT

WW

Pouziti i“
K aplikaci jemné povrchové Gpravy.
Stroj
Prima bruska —
rom
=
= = cp .
Super Ultra : opt. max.
Fine Fine ey
107 024 - - 9,000 11,000
106 024 - - 9,000 11,000
106 074 - - 8,400 10,700
107 104 - - 8,200 10,500
106 104 - - 8200 10,500
106 124 - - 8200 10,500
106 144 - - 7,500 9,000
106 164 - - 7,500 9,000
106 214 - - 6,000 8,000 10
106 234 - - 6,000 8,000
106 244 106 245 107 638 6,000 8,000
106 274 - - 5,000 7,000
106 284 - - 5,000 7,000
106 294 106 295 - 5,000 7,000
106 364 - - 4,000 6,000
106 384 106 385 107 753 4,000 6,000
106 464 106 465 - 3,000 4,000

Typ CB
Rozmeéry
Pramér Sitka Vrstvy
38 10
50 10

TRN PRO UPINANI HVEZDICE

Ocko

8-32
8-32

Trn (mm)

6mm trn pro upinéni

Medium

900 732
900 736

Pouziti ﬁwi“

Flexibilni produkt pro zpracovani oblin
a nepravidelnych povrchd, jakoz i pro

vrtani otvord a vnitfnich prdmeérd. Lze
také pouzit k Cisténi niti a vlaken

Stroj

Prima bruska -

Opakované pouzitelna zavitova

stopka funguje jako upinaci systém

% rom
g
Fine max.
900 733 20,000 50
900 737 12,000

ACCESSORIES

Art. No.
900 990



BRUSNE ROUNO ARCHY

Cor

G-WENDT

Pouziti ﬁl

RUzné pouziti pro povrchovou Gpravu
nebo ¢isténi povrchu

Stroj

Ru¢ni broudeni %

Rozmeéry (mm)

Barva (brusivo) Material popis

A B
Zelené
(Aluminium silicate) GP - Green
5 A - Coarse
Cerveno hnedé Avegiim
(Aluminium Oxide) A - Fine
A - Very Fine
150 230 Black '
(Silicon carbide) S - Medium
Black :
(Silicon carbide) S - Very Fine
Gre .
(Silicon cgrbide) S - Ultra Fine
White

(Non-abrasive) Non-abrasive

Art. No.

w

963 030

963 032
963 035
963 036
963 037

10
963 040
963 042
963 041

963 044

Cor

G-WENDT

BRUSNE ROUNO ROLE

Typ HR

A (mm)

100

100
n5

100
15

Dimensions

B (m)

10

Pouziti ﬁl’l““

Snadné pouziti pro ,mensi* dokoncovaci prace

Stroj

Ruc¢ni brouseni ls

V8echna zrna jsou nekovova a
nezanechavaji kovové zbytky,
na rozdil od dratenych karta-

¢l nebo ocelové viny. Kromé 0

toho Ize tento produkt pouzit

mokry nebo suchy.

W

Colour (abrasive) S
GP- A- A- A- S- ¢
GCreen Med Fine  Very Fine Ultra Fine
Green
(Aluminium silicate) 963 051 - - - -
Bed-hiewin - 963 071 963 076 963 081 -
(Aluminium Oxide) - 963 073 963 078 963 083 - 1

- - - 963 091

. Grey
(Silicon carbide) _ - - 963 093




Cor

G-WENDT

BRUSNE ROUNO VALCE

Typ VW

DA

100
100
100
100
1no
1o

Rozmeéry (mm)

B

50
100
100
120
100
100

@C

19
19
M4

19
M14

Pouiit il
Priprava povrchu a strukturovani..
Stroj
Satinovaci bruska %&
rom
A- A- A- A- SE CcP opt max
Coarse Medium  Fine Very Fine Ultra Fine Medium pL. :
323730 323731 323732 323733 323734 - 2

323780 323781 323782 323783 323784 323785
323705 323706 323707 323708 323709 323710 2.000 5,000
- 323791 323792 323793 - - 1
323760 323761 323762 323763 323 764 -
323715 323716 323717 323718 323719 -

UNITIZED

Cor

G-WENDT




UNITIZED KOTOUCE

Cor

G-WENDT

na sklolaminatové podlozce

Typ U G27 (rovny)

Rozmeéry (mm)

DA 2B A-Coarse
15 2223 245 814
125 22.23 245 834
Typ U G29 (kénicky)
Rozmeéry (mm)

DA 2B

15 2223

125 22.23

4
S-Medium S-Very Fine
245 817 245 819
245 837 245 839
4
A-Coarse S-Medium
245 914 245 917
245 934 245 937

Pouziti ﬁ“

Idedlni pro pfipravu povrcht k

lesteni.

Stroj

Uhlova bruska Q’

We recommend working speeds
below the stated maximum
working speeds for most non-
woven abrasive tools. This will
help you to achieve an optimal
result and maximum endurance.

The unitised discs form the

second step of our 3-STEP .
FINISHING SET. You can find .
more information in Chapter 9,

‘Sets & accessories'.

6 rom
S-Very Fine opt. max.
245 871 7850 1,000 5
245 873 7000 9800
rom
S-Very Fine opt. max.
245 919 7.850 11,000 2
245 939 7000 9800

K dispozici pouze u nas! Uzivatelsky °

privetivy zazeny tvar ,UG29" '

Cor

G-WENDT

UNITIZED RYCHLOUPINACI KOTOUCE

Typ QC

@ (mm)

50
75

Meékei = pevnéjsi
2SFine 2AMed @phine 6AMed  8ACoarse
EX EX

EX EX EX
347 474 347 470 347 475 347 471 347 472
347 484 347 480 - 347 481 347 482

e
Pouziti il

Hustota koncentrace brusiva umoznuje
extrémneé jemné zuslechtovani nerezové

oceli, titanu a dalSich materiald.

Stroj

Mini aUhlové bruska ’/

Prima bruska —-s
8A|l_\;|<ed Cap max.
347 473 R type 22,000 10
347 483 R type 15,000



Cor

G-WENDT

Cor

G-WENDT

~ Ve

UNITIZED RYCHLOUPINACI KOTOUCE PREDLESTENI

Pouziti ﬁ“

Odstranuje velmi malo materialu, ale
odstranuje jemné Skrabance a ne-
dokonalosti. Zanechava jemny povrch
na nerezoveé oceli, mosazi a bronzu.
Obzvlaste vhodné pro pouziti jako po-
sledni krok pred lesténim.

Stroj
Mini Ghlova bruska 9/
Prima bruska —=
Typ QC
rom
@ (mm) 2S Very Fine PP
Cap max.
50 347 479 R type 22,000 10
75 347 489 R type 15,000

RYCHLOUPINACI UNASEC - TYP QC ACCESSORIES
Rozmeéry (mm) Uchyceni +
DA 7B R type
38 6 263160
50 6 263170
50 M14 263175 1
75 6 263180

75 M14 263185




UNITIZED KOTOUCE NA STOPCE

Cor

G-WENDT

Pouziti ﬁ"w

Lehké odjehlovani nebo jemné préace.

Stroj
Prima bruska =
Typ US
Rozméry (mm) rem
DA B @C S-Medium S-Very Fine opt. max.
40 106 805 106 807 7500 9000
50 12 6 106 825 106 827 6000 8000 10
75 106 845 106 847 4000 6000
'I:I.' Illlllu
C Pouziti i‘
- - 4
. —— ' B Lehké odjehlovaci prace Vyhlazovani
ostrych hran | Cisténi spojovacich
materiald | Odstranovani oxidaci a
povlakd.
Stroj
Stolni bruska 'ﬂ'
Unitized kotouce lze snadno pre-
dem profilovat. Zachovavaji si
tento profil az do konce své Q
trvanlivosti, coz umoZznuje presné
zpracovani tvarovych dilC.
Typ UK
Rozméry (mm) 7 8 9 rom
DA B @C S-Fine S-Medium A-Coarse max.
3 25 - -
150 548703 6000 5
6 25 348715 348714 348 713

STACENE KOTOUCE

Cor

G-WENDT




Cor Cor

G-WENDT

G-WENDT

STACENE KOTOUCE KORUND STACENE KOTOUCE SiC

Dokoncovani
n IIIIII“ JITTTTT
. - i A [
c PouZiti . - - PouZit{ i
- - 4
;8 (?(?Ijehlovanl ha UL, el L SeR e - - 1 Dokonceni povrch z nerezové oceli.
litin a mosazi. I i B
i Stroj
Stroj
Stolni bruska ’ﬂ'
Stolnf bruska 'ﬂ'
Typ CK Korund
Typ CK SiC Dokonceni
Rozméry (mm) Metal finish 7 8 Ot./min.
Z Rozméry (mm) 7 Ot./min.
DA B @C 5 A-Med A-Med A-Med max. s
150 12.5 25 - 348 008 348 006 6000 2 DA B @C S-Med S-Fine max.
150 25 25 348 553 348 018 348 016 6000 2 150 25 25 348 482 348 483 6000 2
200 25 75 348 560 348 058 348 066 4500 1
STACENE KOTOUCE SiC
- n - JITTTTT
c Pousiti il
-— - i
I EE—
] B Povrchova Uprava slitin z nerezové
oceli, titanu, kobaltu a niklu.
Stroj
Stolnfi bruska 'ﬂ'
Pokud je tfeba kdykoli provést
obrous$eni a konec¢nou UGpravu,
doporucujeme nase disky 9S
medium. Ty odstranuiji lehké =
otrepy s nizkym kontaktnim tla-
kem. Vytvareji také atraktivni po-
vrchovou Upravu.
Typ CK SiC
Rozméry (mm) 7 8 9 ?:(m. s
v
DA B @C S-Med S-Fine S-Med S-Fine S-Med S-Fine max.
150 12.5 25 - 348 000 - - 348 009 348 003 6000 2
150 25 25 - 348 010 348 012 348 011 348 019 348 013 6000 2
348 063 4500 1

200 25 75 348 480 348 060 348 062 348 061 348 069



CLASTICKE VALC

Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

ELASTICKE VALCE

Pouziti ﬁgi“

Modry: K dotvéareni velkych hlinikovych
povrchl nebo zpracovani dreva

Sedy: Perfektni jako pfedchidce zrca-
dlového lesténi.

Stroj

Satinovaci bruska %"

Typ PUW

Rozméry (mm) 5 Ot./min.
Modry Sedy
B opt.

323 560 323 563 1950




LESTENI

FILCOVE KOTOUC
*%g




Cor

G-WENDT

FILCOVE KOTOUCE SKLOLAMINATOVA PODLOZKA

A
B _ Pousiti il
| | Zrcadlovy lesk
Stroj
Uhlova bruska {
Plsténé lamelové kotouce se po-
uzivaji v poslednim kroku nasi 3-
stupnové dokoncovaci sady. Vy-
sledky vas ohromi! DalSi informa-
ce najdete v kapitole, ,Sady a pfi-
slusenstvi*.
Typ FG 27 (rovny)
Rozméry (mm) Standard flexibilita Extra flexibilita rom
=
i Medi D. -
B A @B SoftD5 / H25 Med,'ﬂg%/ SoftD3 /Hzs  Medium 3/ opt. max.
100 16 245 601 245 602 245 606 245 607 1900 9700 2
15 2223 245 611 245 612 245 616 245 617 1650 8500 2
15 M14 249 9N 249 912 249 916 249 917 1650 8500 2
125 2223 245 631 245 632 245 636 245 637 1520 7700 2
125 M14 249 921 249 922 249 926 249 927 1520 7700 2
178 22.23 245 661 245 662 - - 100 5500 5
178 M14 249 941 - - - 1100 5500 5
mensi podloZka
A Pouziti i“
B SRR .
- Zrcadlové lesténi v rozich
I | [ Stroj
Uhlova bruska {
Typ FG 27 (rovny) mensi podlozka
Rozméry (mm) Standard Flexibilita Extra flexibilita rom
: . g
DA @B SoftD5 / H25 Med,'_|“4r8D5/ SoftD3 / H25 Med,'_|u4r8D3/ opt. max.
125 2223 245 630 245 633 245 635 245 638 1520 7700 2

125 M14 - 249 923 249 925 - 1520 7700

Cor

G-WENDT

FILCOVE KOTOUCE SKLOLAMINATOVA PODLOZKA

Skladany
Pouziti “
Zrcadlovy lesk
Stroj
Uhlova bruska {
Typ FG 29
Rozmeéry (mm) Standard Flexibilita rom s
»
DA 2B Soft D5 / H25 opt. max.
n5 2223 246 631 1650 8500 5
125 2223 246 611 1520 7700

VSechny plsténé vyrobky musi
byt pouzity v kombinaci s lestici Q

pastou!

+E
FLAR DASC
scperiCTaias



Cor w Cor

G-WENDT J! G-WENDT

FILCOVE KOTOUCE KOMBINOVANE | .

s brusnym platnem

Pou?iti L Al -l

- == ; L ' I' .

Od jemné povrchové Gpravy az po J ’ :

rovnomeérné lesténi plochych povrchu. b t

r 1] .

Stroj I 1-" y

—_—_—nmm i h L 1 &

z i - i

Uhlova bruska 9’ f l i fr J il g

0T AR Jk

& 4 , 13

I~
Pouzivejte pouze s lestici pastou! h

Typ FGK27

Rozmeéry (mm)
ltem no.
DA 2B

15 2223 247 115
125 2223 247125

FILCOVE KOTOUCE KOMBINOVANE (1:2)

s netkanou textilif

Pouziti

Od jemné povrchové Gpravy az po
lesténi zakiivenych povrchi a trubek.

Stroj

Uhlova bruska

Pouzivejte pouze s lesti-
ci pastou!

Typ FGK27

Rozméry (mm)
Iltem no.
DA

n5 246 15
125 246125




Cor

G-WENDT

MINI FILCOVE KOTOUCE

Rychloupinaci systém

Pouziti ﬁil

Pro zrcadlové lesténi clenitych po-
VrChO
Stroj

Mini hlova bruska s regulaci otacek 9/

-

Prima bruska s regulaci otacek

TypFK(rovny)
Rozmeéry (mm) Standard flexibilita Extra flexibilita rom
Uchyceni
) Soft Medium Soft Medium y - v
D3/ H25 D3/ H40 D2/ H25 D2 / H40 [ :
50 245 681 245 682 245 686 245 687 3800 19,100
Internal thread

75 245 691 245 692 245 696 245 697 2500 12,700 10
50 245 680 245 683 245 685 245 688 R tvoe 3800 19,700

75 245 690 245 693 245 695 245 698 R 2500 12,700

STOPKA SE ZAVITEM ACCESSORIES

Rozmeéry (mm)

ltem +
B A B ne:
6 40 230998 1

RYCHLOUPINACI UNASEC - TYP QCH

Rozmeéry (mm) Uchyceni

DA 7B R type

S0 6 263170

S0 M14 263175 1
75 6 263180

75 M14 263185

FILCOVE KOTOUCE NA
STOPCE

FILCOVE SPIRALOVE
ROLICKY

FILCOVA TELISKA

Cor

G-WENDT




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

FILCOVE KOTOUCE NA STOPCE FILCOVE KOTOUCE NA STOPCE

Kartace
PouZiti i“ Pouziti i“
Lesténi zrcadel v obtizné pfi- Vysoce flexibilni le§téni pro ne-
stupnych oblastech. pravidelné tvary a obliny.
Stroj Stroj
Prima bruska s regulaci otacek — Prima bruska s regulaci otacek —
Typ FF Typ FFB
Rozmeéry (mm) Standard Flexibilita - UeInt Rozmeéry (mm) Standard Flexibilita rom
Soft Medium :
DA B @C = = opt. max. Soft Medium
D2 D2/ H40 DA B @C D2 D2 / H40 opt. max.
10 3 188 111 188 112 40 20 188 596 188 597 4750 9000
20 20 188121 188122 9500 1,000 40 30 188 606 188 607 4750 9000
10 6 187 611 187 612 50 20 . 188 636 188 637 3800 8000
20 187 621 187 622 50 30 188 646 188 647 3800 8000
10 188 141 188 142 60 30 188 696 188 697 3150 7000
ZU E 188151 188152 60 40 188 706 188 707 3150 7000
30 .
25 188 161 188 162 - - 7600 10,700 10 Soft Medium
10 187 641 187 642 D3/ H25 D3/ H40
20 6 187 651 187 652 80 50 6 188 771 188 772 2400 6000 10
30 187 661 187 662
10 3 188 181 188 182
20 188 191 188 192
30 10 187 68] 187 682 6300 10,500 V8echny filcové vyrobky musi
20 e 187 691 187 692 byt pouzity v kombinaci s lestici Q
Rozméry (mm) Standard Flexibilita Extra Flexibilita rom pastou!
Soft Medium Soft Medium
20 2 € D3 D3/ H40 D2/ H25 D2 / H40 DL T
20
40 187 731 187 732 187 736 187 737 4750 9000
30 187 741 187 742 187 746 187 747
20 187 791 187 792 187 796 187 797
50 30 6 187 801 187 802 187 806 187 807 3800 8000 10
40 187 811 187 812 187 816 187 817
30
60 187 851 187 852 187 856 187 857 3150 2000
40 187 861 187 862 187 866 187 867
Soft Medium Soft Medium
D5 /H25 D5 / H40 D3 /H25 D3/ H40 o KRS

80 50 6 187 951 187 952 187 956 187 957 2400 6000 10



Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

FILCOVE ROLICKY SPIRALOVE, VALCOVE FILCOVE ROLICKY SPIRALOVE, KONICKE

PouZiti i“ PouZziti i“
Lesténi rohl a drazek. . Lesteni se zlepSim pristupem do

. rohl a drazek.
Stroj

— Stroj

Prima bruska s regulaci otacek

Prima bruska s regulaci otacek

Typ FR Typ FRK
Rozmeéry (mm) Specifickace rom Rozmeéry (mm) Specifickace rom
g g
@A B @C Medium max. DA B @C Medium max.
8 25 32 159 651 10,000 13 25 32 160 801 8000 10
13 25 32 159 661 8000 10
13 38 32 159 671 8000

ACCESSORIES

: : Vhodny trn
UPINACI TRN - TYP SRD ACCESSORIES ?
hod DA B @C @3 mm @6 mm
Vhodny trn
g 13 25 32 16191 161 921 1
DA B @C @3 mm @6 mm
8 25 32 161 911 161 921
13 25 32 161 911 161 921 1
= 2 FILCOVE TELISKA
Pouziti iﬂ
Lesteni v obtizné pristupnych ob-
lastech
Stroj

Prima bruska s regulaci otacek

K dispozici také v mensi ve- i
likosti na stopce 3 mm.
Typ FPZY
Rozmeéry (mm) Specifickace rom
g
@A B @C Medium opt. max.
6 10 3 189 703 16,000 32,000
8 10 3 189 723 12,000 24,000
10 14 6 189 743 10,000 20,000 10
15 20 6 189 763 6000 12,000
20 25 6 189 783 5000 10,000



Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

; FILCOVA KOLA




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

FILCOVA KOLA SE ZAVITEM M14 FILCOVA KOLA

Pouziti i“ Pouziti i“
Pro zrcadlové lesténi ¢lenitych po- Zrcadlové lesteni velkych ploch.

vrchu. Stroj

Stroj Stolni bruska ’ﬂ'

Uhlova bruska (

Our unmounted flap wheels are
also available with an MDF core.

°
The MDF core is universal and fits '
all conical spindles.

Typ FLS M14

Typ FLS
Rozméry (mm) Specifickace rom
i Rozmeéry (mm) Specifickace rom
DA B @C DSSOft E\)Ase(/jhzg opt. manx. & p p
Soft Medium
15 20 M14 346 040 346 041 1650 8500 DA B ?C D5 D5 / H40 opt. max.
125 20 M4 346 042 346 043 1520 7700 100 25 346 46] 346 462 1900 3700
100 30 346 021 346 022 1900 3700
150 25 346 051 346 052 1250 3200
FILCOVA KOLA 150 50 346 111 346 112 1250 3200
150 75 25 346 131 346 132 1250 3200 ]
200 25 346 301 346 302 950 2400
Kartace 200 50 346 361 346 362 950 2400
200 75 346 381 346 382 950 2400
. g.:gi“ 200 100 346 401 346 402 950 2400
PouZiti ] 200 150 346 421 346 422 950 2400
Vysoce flexibilni [eSténi pro ne-
FILCOVE KOTOUCE
Stroj
Stolni bruska 'ﬂ'
1& IIIIII“
C Pouziti i‘
e s— Zieagliove lesic]
i
Stroj
Typ FLB Stolni bruska 'ﬂ'
Rozmeéry (mm) Specifickace rom
- Typ FPS
@A B @C DSSOft EASQ?HZB opt. max.
150 50 346 611 346 612 1250 3200 Rozmeéry (mm) Specifickace rom
150 75 346 631 346 632 1250 3200
200 50 - 346 861 346 862 950 2400 DA B @c H60 H68 opt. max.
200 75 346 881 346 882 950 2400 150 25 10 346 969 - 1300 3800
200 100 346 901 346 902 950 2400 160 6 25 - 346 959 1100 3500 1
200 150 346 921 346 922 950 2400 200 25 10 346 989 - 1000 3000

135



Cor Cor

G-WENDT

G-WENDT

FILCOVE VALCE

Pouziti ﬁ,lli“

Pro zrcadlové lesténi viech kovl (v

kombinaci s pastou).

Stroj
Satinovaci bruska %"
V4 Vd
| | | COV E / \ | C | Idealni v kombinaci s WENDT i
FPM230.
Typ FW
Rozmeéry (mm) Standard Flexibilita Extra flexibilita rom
Soft Medium Soft

A E 21 D5 D5 / H40 D3/ H25 Sl e

100 50 19 323 801 323802 323 806 1900 3700 2

100 100 19 323 821 323822 323 826 1900 3700

100 100 M14 323 881 323882 323 885 1900 3700 1

110 100 19 323 930 323 931 323 932 1900 3700

Pouziti

Pro zrcadlové lesténi viech kovu (v
kombinaci s pastou) - véetné ne-
pravidelnych povrchu.

Stroj
Satinovaci bruska %¢
Typ FWG
Rozméry (mm) Standard Flexibilita Extra flexibilita rom
Soft ;
DA B @ C Medium Soft
D5 D5 / H40 D3 /H25 glet TIEEL
100 50 19 323 841 323 842 323 846 1900 3700 2
100 100 19 323 861 323 862 323 866 1900 3700 1

1o 100 19 323920 323 921 323922 1900 3700




FM

D250 ¢

RUSKA

Cor

G-WENDT

FPM230 BRUSKA'

Standardni pfislusenstvi

Typ FPM230

FPM230 - Dokoncovaci& lestici bruska, 230 V, 50 Hz, M14

Item no.

999 923

Cor

G-WENDT

Pouziti

S nasim prislusenstvimi je mozné

reSeni 5v 1!

Standardni prislusenstvi

Zahrnuje oto¢ny drzak, pouzdro

a ochranny drzak




FPM230 SET

Cor

G-WENDT

2 in 1 solution as a set

Specification

FPM230 -2 in 1 feSeni jako sada - 230 V, 50 Hz, M14

Obsah sady

Komponenty

11" FPM230
Kufr plastovy

Lamelovy valecl, Type LW, 110 x 100 mm, zrnon 80
Kombinovany valec, Type KW, 110 x 100 mm, fine /150
Valec z brusného rouna, Type VW, 110 x 100 mm, very fine
Filcovy valec Type FWG, 110 x 100 mm, D5H25

Filcovy kotoug¢, Type FG27,125 mm, D5H25 & D5H40

WENDT RED lestici pasta
WENDT WHITE lastici pasta

Pouziti

1

Rozsahla Gvodni sada (2v1) pro

zpracovani povrchd az po zrcadlovy

povrch.

FPM230 muze byt pouzit jako

uhlova lesticka a dokoncovaci

stroj s dodavanym prislusen-

stvim!

Item no. M14

323224
323515
323718
323870
249 921
249 922
999 024
999 025

Item no. 9

999 925

> Item no. 5/8-

323104
323 455
323753
323871
245 641
245 642
999 024
999 025

i
Cor

G-WENDT

B




WENDT FPM250
PRISLUSENSTVI




Cor Cor

G-WENDT G-WENDT

FPM230 NASTAVEC NA BROUSENI TRUBEK FPM230 PRODLOUZENI

Pouziti i“ Pouziti i“

Pro brougeni trubek. Rameno brusky s prodlouzenym
krkem. Pro oblasti zpracovani, které

Stroj jsou obtizne pristupné.

FPM230 g’ Stroj

FPM230 &

Prislusenstvi pro dokoncovani

°
trubek je dodavano ve vysoce l NS e (510 eV G I
kvalitnim pouzdre, vcetné sady T i
brusnych pasu.
B pouzdre, véetné sady disku.
PBS650 & PBS760
Varianty Uchyceni Délka péasu ltem no. WENDT FWG300
WENDT nastavec na trubky PBS650, obsahuje kufr M SO lAL 999932
Typ Délka ramene Iltem no.
WENDT néstavec na trubky PBS650, obsahuje kufr ST 630 mm 999933 WENDT FWG300, M14 300 mm 999 941 :
. 5 1 WENDT FWG300, 5/8-11" 300 mm 999 939
WENDT néstavec na trubky PBS760, obsahuje kufr el 999 934
WENDT nastavec na trubky PBS760, obsahuje kufr S et 999935
Pouziti i“

Pro zpracovani Gzkych povrcht a
oblasti, které jsou obtizné pristupné.

Stroj

FPM230 &

Nastavec napasy je dodavan ve

vysoce kvalitnim kuffiku vcetné
sady brusnych pasu.

BFS650
Pasovy pilnik se zavitem M4 Uchyceni Délka pasu Iltem no.
WENDT pasovy pilnik 650 - BFS650 M14 650 mm 999 936

WENDT pasovy pilnik 650 - BFS650 5/8-11 650 mm 999 937
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G-WENDT G-WENDT

PLASTOVY KUFR SET BRUSNYCH PASU

ACCESSORIES

pro pasovy pilni k FPM230

pro WENDT FPM230 +

Pouziti ﬁil

Typ Item no. A ; = -
V zévislosti ha sade: Pro zpracovani tru-

Plastovy kufr 999 927 1 bek a / nebo drobnych ploch a obtizné
pristupnych ploch

Stroj

FPM230+nastavec na dokoncovani (
trubek | Pasovy pilnik

HRIDEL PRO BRUSNE VALCE 100 MM et speeiftacs s BlCkdipe 1
ACCESSORIES zici samostatné v baleni po 5!
pro WENDT FPM230 \ 4 Brusné pasy v sadé
Typ Item no. Varianta Sitka pasu Délka péasu Item no.
M14 999 929 1 Brusné pasy set for PBS650 15 & 40 mm 650 mm 999 962 1
5/8-11" 999 930 Brusné pasy set for PBS760 15 & 40 mm 760 mm 999 963 1
Brusné pasy set for BFS650 6 & 12 mm 650 mm 999 964 1
« . , 5 x ceramic 5 x high-tech 3 x SCM
Kazdy set obsahuje tyto pasy: sanding belts sanding belts Sanding belts
SET BRUSNYCH A LESTICICH KOTOUCU
pro prodluzovaci nastavec
Pouziti 4l
Pro oblasti zpracovani, které jsou obtizné
pristupné.
Stroj
FPM230+
prodluzovaci nastavec f
Brusny & lestici set
Variantaltem no.
Brusny & lestici set 999 942 1
Sada obsahuje
. o Rozmeéry (mm)
Popis Specifikace Iltem no. Max. rom.
@A B @C
Skladany kotouc, Korund,
Type FS K80 160 10 25 323 632 5500
Lestici kotou¢ Filc H68 160 6 25 346 959 5500 !
Unitized kotouc 9A Coarse 150 3 25 348 703 6.000
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G-WENDT G-WENDT

N~

DOUBLE CUT KRIiZOVY BRIT POWERMAX HDC KRiZOVY BRIT

Pouziti i-lu Pouziti i-ﬂ
Rychly Gbér materialu, dobra struktura. Extrémné agresivni Gbér materialu
Stroj
Stroj
Prima bruska —
Prima bruska —
) Rozmeéry (mm) Standardni stopka
Rozméry (mm) Standardni stopka 150 dlouha stopka Tvar
UVED DA B @ C Type ltem no.
DA B @C Type Iltem no. Type Item no. .
ST B —= B R 965 500 SA - Valec 9.5 19 SA-3MHDC 965 510
— i 12.7 25 SA-5MHDC 965 516 1
s 95 19 6 SA-3M 965509 | SA-3MUIS0 965512 1 E=—F o 6
——m 12.7 25 6 SA-5M 965 515 SA-5ML150 965518 1 B Val it = = = -
3 14 3 SA-43M 965 524 _ ~ B - Valec s ¢elnim oz. 9.5 19 SB-3MHDC 965 560
SB - Valec s ¢elnim oz. =S 3 - N e - - !
—— N 95 19 6 SB-3M 965559 1 SB-3ML1I50 965562 1 - - - -
$ A SC - Zaobleny valec 9.5 19 SC-3MHDC 965 600
SC - Zaobleny valec 6 16 6 SC-IM 965590 - - - — B 127 25 6 S b 965 606 1
=S 9.5 19 6 SC-3M 965 599 SC-3ML150 965602 1 - - - -
: 1 SD - Koul 5 8 SD-3MHDC 965 650
— 127 25 6 SC-5M 965605 SC-5MLI50 965608 1 oule 9.
3 14 3 SC-42M 965 617 _ _ _ —:@ 12.7 1 9 SD-5MHDC 965 659 1
SD - Koule 6 5 6 SD-TM 965 640 - - - - - - -
——_:F@‘ 9.5 8 6 SD-3M 965649 . SD-3MUIS0 965652 1 SE - Oval 9.5 16 SE-3MHDC 965 697
— & 12.7 1 6 SD-5M 965 658 = - - :% 12.7 22 6 SE-5MHDC 965 703 1
3 2,5 3 SD-42M 965 667 - - - : - - - -
SE - Oval 6 95 6 SE-IM 965 690 = - = SF - Zaobleny stromecek 95 19 SF-3MHDC 965 747
=53 9.5 16 6 SE-3M 965696 - - = 12.7 25 6 SF-5MHDC 965 753 1
= . 127 22 6 SE-5M 965 702 SE-5MLI50 965705 1 ' - - = -
3 55 3 SE-41M 965 711 = - = SG - Stromecek 9.5 19 SG-3MHDC 965 787
SF - Zaobleny stromecek 6 16 6 SF-1M 965 740 - - - 2._% 12.7 25 6 SG-5MHDC 965 793 1
e 9.5 19 6 SF-3M 965746 . SF-3MLIS0 965749 1 o - - = -
12.7 25 6 SF-5M 965 752 SF-5ML150 965755 1 SL - Zaobleny kuzel 95 27 SL-3MHDC 965 870
: 3 127 3 SF-42M 965758 - - - —— e 127 28 6 SL-4MHDC 965 876 1
SG - Stromecek 6 16 6 SG-1M 965 780 - - - _ _ - _
—— 9.5 19 6 SG-3M 965786 . SG-3MLISO 965789 1 SM - Kuzel 127 22 SM-5MHDC 965 910
—_ 12.7 25 6 SG-5M 965 792 SG-5ML150 965795 1 :
_ - _ _ 6 _ _ 1
3 12.7 3 SG-44M 965 804 - - = > _ _ _ _
SL - Zaobleny kuzel 6 16 6 SL-TM 965 860 - - -
Ew 9.5 27 6 SL-3M 965 869 ] SL-3ML150 965872 1
—— 12.7 28 6 SL-4M 965 875 - - -
3 12.7 3 SL-42M 965 883 - - -
SM - Kuzel 6 12.7 6 SM-IM 965 900 - - -
— 9.5 16 6 SM-4M 965 906 1 - - -
12.7 22 6 SM-5M 965 909 = - -
e S S—
3 1 3 SM-42M 965 912 - - -
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PRO NEZELEZNE KOVY

Pouziti

Otevreny brit vhodny pro hlinik,
mosaz a skelna vlakna.

Stroj

Prima bruska

Rozméry (mm) Standardni stopka

Tvar

DA B @C Type Item no.
SA - Valec 9.5 19 SA-3MNF 965 511
Eﬁa‘:-ﬁg 12.7 25 6 SA-5MNF 965 517
SC - Zaobleny valec 9.5 19 SC-3MNF 965 601
_ _%?g‘_ 12.7 25 6 SC-5MNF 965 607
SD - Koule 9.5 8 SD-3MNF 965 651
——‘g- 127 1 6 SD-5MNF 965 660
SF - Zaobleny stromecek 9.5 19 SF-3MNF 965 748

4_‘2::"‘ = 12.7 25 6 SF-5MNF 965 754




G-WENDT

3-STEP FINISOVACI SET

Cor

G-WENDT

3-Step FiniSovaci Set

Rozmeéry

@15 mm
@125 mm

Set obsahuje

Produkt

Hybrid disk [Step 1]
Unitized disk [Step 2]
Filcovy kotouc [Step 3]

WENDT Bil4 lestici pasta

Mozné pouziti
K odstranovani svaru

K odtranéni lehkych $krabancu
K leSteni

Pouziti i“

Ve 3 krocich vytvorte povrch se zrca-
dlovym povrchem.

Stroj

Uhlova bruska + lesticka f

Zahrnuje lestici pastu i
WENDT WHITE
Set no. 2
999 959 1
999 956 1
Specifikace ltem no. @15 = Item no.125
Medium/russet 245173 1 245183
4S-Very Fine 245 819 1 245 839
Soft D5/H25 245 6N 1 245 631
WHITE 999 025 1 999 025



SET LAMELOVYCH KOTOUCU

Cor

G-WENDT

Pouziti

il

Agresivni Gbér materialu, véetné ko-
necnych UGprav - tato sada poskytuje la-
melové disky pro vSechny situace!

Stroj

Uhlova bruska

4

DOKONCOVACI KIT

Cor

G-WENDT

Na stopce 3 mm

Pouziti &l

Hrubé brouseni, matovani, struktu-
rovani nebo lesténi do zrcadlového
lesku na obtizné pristupnych mistech.

Stroj

Prima bruska

Vysoce kvalitni plastové krabicka je °

vodotésna a vhodna k opakovanému

pouziti.
Set Dokoncovaci Kit (3mm)
Rozmeéry ltem no. Rozmeéry (mm) ltem number
2115 mm 999 943 1 RGzNé 099 946 1
@125 mm 999 944 1 .
Set obsahuje
Set contents
Popis Rozmeéry (mm) Zrnitost Item number
Produkt Rada Zrnitost Item no. @115 ltem no. @125 Mini lamelovy disk - Type WM 10x10x3 120 103 007
HiTec KOLN Zirkon X40 236 112 1 236132 Mini lamelowy disk - Type WM ZEI0ns 80 10 225
Powerflex KOLN Keramika K40 229 412 1 229 432 Mini lamelovy disk - Type WM 20x10x3 120 103 227
Powerflex NEW YORK Zirkon X40 229112 1 229132 Brusné rouno - Type WV 20x20x3 very fine 107 023
- RIO Zirkon E40 229 712 1 929 732 Kombinovany kotou¢ - Type WVK 20x20x3 fine/150 192 504
Filcovy kotou¢ - Type FF 20x10x3 D2H40 188 112
20x20x3 D2H40 188 122

Filcovy kotou¢ - Type FF
WENDT Bila lestici pasta



Cor Cor
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DOKONCOVACI KIT SET LAMELOVYCH PRSTENCU

Se stopkou 6 mMm

Pouziti i-I“ Pouziti iﬂ
Od hrubého brouseni, matovani, Agresivni Gbér materialu a rychlé
strukturovani az po lesténi ve vy- odhrotovani.
sokém lesku. Stroj
Stroj

Prima bruska —
Prima bruska —

Dbejte na smér otacek!

&«

Zahrnuje lestici pasty WENDT i
WHITE & WENDT RED
Dokoncovacig Kit (6mm) Set lamelovych prstenct
Set no. & Rozméry (mm) Itern number >3
999 957 1 30x30 999 977 1
Set obsahuje Set obsahuje
Popis Typ Art. Nr. >3 Popis Typ Item no. Z
Zirkonovy prstenec LH30206R060 151 124 Ceramic K40 152162 1
Lamelovy kotouc WF40206120 100 807 Ceramic K60 152 164 1
Kombinovany kotouc¢ WVK40206M080 190 561 . Ceramic K80 152165 1
Lamelovy prstenec 30x30 -
WV40206M 106 141 Zircon R40 151162 1
Kotou¢ z brusného rouna WV40206VF 106 143 Zircon R60 151164 1
WV40206SF 106 144 ] Zircon R80 151165 1
Gumovy unasec E30206 150 953 Gumovy unasec 30x30x6 150 955 1
Unitized kotouc US401264SVF 106 807
Filcovy kotouc FF40206D2H25 187 736
Filcovy kotouc - kartac FFB40206D2H40 188 597
WENDT RED 999 024

Lestici pasta
W 999 025
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KIT FILCOVYCH KOTOUCU WENDT - PREDVADECIi VZORKOVY SET

Se stopkou 6 mMm
KIT FILC. KOTOUCU

Pouiti il Pouiti il
Set no. . . . N .
Lesténi (vysoce leskly | zrcadlovy povrch). Ukézkovy kufr obsahuje nejoblibengjsi
999 958 1 o . e
produkty pro v8echny oblasti pouziti.
Stroj
Prima bruska s regulaci otacek N
Zahrnuje lestici pastu °
WENDT WHITE ! WENDT vzorkovy kufr
Set obsahuje Set no.
999 955 1
Popis Typ [tem no.
FF20206D2H25 187 621
Filcovy kotou¢ FF40306D3H25 187 741 -~ P
FF40306D3H40 187 742 LESTICI| PASTY
Filcovy kotouc - kartac FFB40306D3H25 188 601 ]
Filcova rolicka, valec FR122532 159 661
Filcova rolicka, kénicka FKR132532 160 801
Upinaci trn SRD32196 161 921
Lestici pasta WENDT WHITE 999 025 o
Pouziti i—l“

WENDT RED: Predlesténi

SET FI I_C WENDT WHITE: Le§téni s vysokym leskem

Pouziti

Typ Item no.
Lesténi rGznych povrchid vysoce WENDT RED 999 024 1
lesklym / zrcadlovym povrchem. WENDT WHITE 999 025
Stroj

Prima bruska s regulaci otacek ———

Leticka gf

V8echny vyrobky musi byt pouzity 0

s lestici pastou.

Filc set
Rozméry (mm) ltem number
Rézné 999 978 1

Set obsahuje

Polozka Rozméry (mm) Filc ltem number

Filcovy disk Type FG27 125x22.23 D5H25 245 631

Filcovy kotouc Type FF 40x20x6 D3H40 187 732 ]
Filcovy kotouc Type FF 40x20x6 D2H25 187 736

Lestici pasta bila = = 999 025
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Vas obchodni partner:

~WENDT NORTH AMERICA

- WENDT GERMANY

- WENDT FRANCE

OBP Brno, spol. sr.o.

Hviezdoslavova 53b
627 00 Brno
Tel: +420 548 214 046
Mob: +420 702 045 080
E-mail: info@obpbrno.cz

www.obpbrno.cz

E-shop:
WWW.SHOP-OBP.CZ

WENDT BRAZIL
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