Brusné a lestici pasty - Lea Manufacturing

Typ pasty Barva Pouziti Typ kotouée Ubér Lesk Pozndmka
vyt s .y Velmi jemnd lestici pasta, kterou Ize docilit vyborny povrch s vysokym leskem.
Prosité i neprosite Vhodnd i pro chromované povrchy. DUleZity krok jako pfiprava pred findinim
CHROMAX SUPER|  ROZové Viechny kovy mékké bavinéné 4 9 loana | pro chromovane povrchy. DUiezily krok Jako priprava pred tinain
N lesténim v bizuternim promyslu, klenotnictvi, pfi vyrobé& hudebnich ndstroju a
kotoucCe . , . %40
mosaznych ozdobnych predmétu.
Prosité nebo Velmi U&inny proces, jehoz necistoty jsou dobfe odstranitelné i ve vodnych
TRIPOMAX SUPER Hnédda Mosaz, hlinik, laky vétrané bavinéné 7 7 Cisticich systémech. Pozndmka: jako druhou a findini operaci doporu¢ujeme
kotoucCe "Chromax Super".
g s Zelezné kovy. Brusnd a lestici|Sisalové, bavinéné Jako pfiprava pred druhym stupném lesténi. Dobrd pfilnavost ke kotoudi,
TITAN Sedda - 9 3 ; . ) N . M M
pasta po zrnu 150. kotouce velmi mastnd pasta. Jako druhy stupen doporucujeme “Chromax Super".
Viechny zelezné i nezelezné
kOV\/.VU’r‘II,kOVT’nI brousici a Nejkvalitnéjsi brusnd a lestici smés k povrchové Upravé béhem jediné
lestici pripravek s o -y TR e s o . .
) . , o Sisalové, prodité operace.Pro maximdini UCinek je dulezity vybér kotou€u. Na nerezove oceli
MAXFIN Zelend viestrannym pouzitim - M 7 7 o . Lo . . . . .
, o bavinéné kotouce vytvari jemné dekorativni ryhovdni. Pozndmka: jako druhou a findlini operaci
vhodny pro viechny kovy k < “ “
NV L doporu€ujeme “Chromax Super*.
odstranéni ryh po broudeni
zrnem ¢. 400.
Viechny zelezné i nezelezné
kovy. Unikatni brousici a
lestici pfipravek s . Velmi 0¢inny a oblibeny proces pro lesténi vyse uvedenych kovd. Snadno
. . . e Sisélové s bavinou, . , S e . B} .
MIDAS Zluta viestrannym pouzitim . - 8 7 odstranitelny ve vodnych Cisticich systémech. Pozndmka: jako druhou a
, . bavinéné kotouce AP . o N "
vhodny pro viechny kovy k findIni operaci doporucujeme “Chromax Super”.
odstranéni ryh po brouseni
zrnem ¢&. 400.
5 , Jako priprava pred druhym stupném lesténi. Je dobre odstranitelny pred
Zelezné kovy, nerez. fx ] . . o o " -
s e . Kartdc sisdlovy, ndslednou operaci. Jako druhy stupen doporucujeme “Maxfin* pro tvorbu
ABRAMAX Sedd Kartdcovaci pasta po " , 8 5 f N, . , . . L
. fibrovy velmi jemné ryhovaného povrchu na nerezovych ocelich. Pozndmka: jako
brouseni zrnem 180/220. Y e . .. " "
tfreti a findini operaci doporucujeme “Chromax Super".
Zelezné kovy, Alpaka, slitiny
AL. Brousici a lestici pfipravek|.. ., . L Velmi U&inny a oblibeny proces pro lesténi vyse uvedenych kovd. Velice se
o2 . . .~ |Sisdlové, bavinéné
WITEX Bil& pro zelezné kovy vhodny 8 6

k odstranéni ryh po brouseni
zrnem 320.

kotouce

doporucuije pro lesténi jidelnich pfibord. Pozndmka: jako druhou a findini
operaci doporucujeme “Chromax Super*.




Lea Manufacturing - doporucené postupy lesténi kovu

1. krok 2. krok 3.krok 4. krok
Posledni brous ubér/lesk ubér/les ubér/lesk ubér/lesk
TITAN EXTRA 10/2 CC BRILLMAX 9/5 CC CHROMAX 1/9 CC -
150 TITAN 9/3 TC BRILLMAX 9/5 CC CHROMAX 1/9 CC -
240 VELOX 7/6 TC 3 CHROMAX 1/9 CC -
240 VELOX 7/6 TC — -
280 BRILLMAX 9/5 CC CHROMAX 1/9 CC -
320 WITEX 8/6 CC CHROMAX 1/9 CC -
320 BRITEX 8/7 CC MENE TUKU CHROMAX 1/9 CC -
400 — MIDAS 8/7 CC CHROMAX 1/9 CC -
400 — CHROMAX 1/9 CC -
*) postup vhodny i pro CC kalc. Korund
**) postup vhodny i pro Alpaku FE oxid Zelezity
***) jemné ryhovany povrch TC taveny korund
TR prirodni tripolové zrmo
7. krok Z. krok 3.krok Z_krok
Posledni brous bér/lesk ubér/les ubér/lesk ubér/lesk
320 - BRITEX 8/7 CC MENE TUKU CHROMAX 1/9 CC STARMAX SF 1/9 FE
320 — WITEX 8/6 CC CHROMAX 1/9 CC STARMAX SF 1/9 FE
Posledni brouseni ubér/lesk ubér/les ubér/lesk ubér/lesk
280 - BRILLMAX 9/5 CC CHROMAX 1/9 CC e
Posledni brouseni ubér/lesk ubér/les ubér/lesk ubér/lesk
400 - MIDAS 8/7 CC CHROMAX 1/9 CC STARMAX SF 1/9 FE
400 - == > CHROMAX 1/9 CC STARMAX SF 1/9 FE
nezaezi - TRIPOMAX PLUS 7/7 TR CHROMAX 1/9 CC STARMAX SF 1/9 FE
Posledni brouseni ubér/les ubér/lesk ubér/lesk
400 - (FIN 7/7 CHROMAX 1/9 CC =
400 - CHROMAX 1/9 CC -
nezalezi ——— TRIPOMAX PLUS 7/7 TR CHROMAX 1/9 CC — o)
320 — WITEX 8/6 CC CHROMAX 1/9 CC o
****) vhodné pro tlakové lité Zn slitiny
Posledni brouseni ubér/lesk ubér/les ubér/lesk ubér/lesk
600/800 - o Lestici vosk 3 8/9 CC -
alezi - TRIPOMAX PLUS 7/7 TR CHROMAX 1/9 CC =
e — bér/leck a har/lesk abér/lesk
p— - Lestici vosk 3 8/9 CC =
Posledni brouseni ubér/lesk ubér/les ubér/lesk ubér/lesk

CHROMAX 1/9 CC

STARMAX SF 1/9 FE




Brusné a lestici pasty - PRAGOCHEMA

Typ pasty Barva PouZiti Typ kotouce Ubér Lesk Pozndmka
) e , Hnédocervend pasta pro jemné brouseni oceli a zeleznych slitin fibrovymi
. . . . . Latkové, fibrové P L - - L. . L - .
Na zelezo Hnédocervend Ocel, zelezné slitiny kotouce kartdci i Iatkovymi kotouci. Pouzitelnd i pro barevné kovy. Md jemnéjsi brusivo
a je ponékud "mastnéj§i" nez pasta 320.
= Y oix Ocel, nerez, barevné kovy, | Latkové, plsténé Sedohné&dd pasta pro zékladni brouseni oceli, nerezu, barevnych kov a
320 Sedohnédd . . s . . - o
hlinik, plasty kotouce hliniku na Idtkovych a plsténych kotoucich.
. . L Sedozelend pasta pro brouseni vyrobkd z tvrdych plastd, hiavné pred
. < . Latkove kotoucCe i v . . . ) ; L. L x s . . .
Na umélé hmoty [ Sedozelend Plasty Kartace leSténim. Pouzivaiji se Iatkove kotouce i kartdcCe. Slozeni tukového pojiva
zajistuje lepsi mazdni a chlazeni pfi brouseni.
, x B} . o Hnédocervend pasta md vysoky podil tukového pojiva. Pouzivd se zejména k
Brusny tuk Cervend Pfimazavani ~ i oo , o . - e L
primazdvani brusnych kotouc€u pfi hrubém brouseni a kartdcovdni.
PRAGOPOL § BéZovd Mosaz, nerez, nikl Bavinéné kotouce Krémova OVZ sveﬂf bezova .posfo K nejemnegimu k’onecnenmu lestent
predevsim mosazi, nerezu a niklu, ale i jinych kovU.
Lojové Jlutobild Primazévant PFipravek k p[I.mCIZC!VOnI F)rusr_w}/ch a lesticich kofo.ucvur, brLfsnych posu, pil,
kovotlacitelskych ndstroju a pod. Neobsahuje zddnd abrasiva.
. iz Hlinik, slitiny lehkych kov0, | Latkové kotouce i Svétlehn&dd pasta k lesténi hliniku, slitin lehkych kovd a plastickych hmot
Na hlinik Hnéda Y~ . B N
plasty kartdce |&tkovymi kotoudi.
Zelenda l. Zelend Ocel, chrom Latkové kotouce Pasta quUh?mU S’TUPHI IesTevr.n oceli a cihromu: E,r,lpOdne k?ore,vnychnkovu a
hliniku I&tkovymi kotouci. Pasta je "mastnéjsi’, obsahuje vice pojiv.
zelend Il. Zelend Ocel, chrom, hiinik Latkové kotouce Pasta ke kone&nému Ie.sf?nlvgf:eh, chro.mu q hlvlmkg_lofkovyml kotouci. Pasta
je "sussi", obsahuje méné pojiv.
Zelend il Zelend Ocel, mosaz Latkové kotouce quto K prvaimu | drghemg STUpnAI Ieéf.ve,nl ocell.o“m?vs'?m Iotkovyml k,otouc'.'.
Mezi zelenymi pastami je nejagresivnéjsi. Pasta je "sussi”, obsahuje méné pojiv.
- . Pasta k druhému stupni lesténi oceli, hliniku, barevnych kovd a plastickych
, . Ocel, hlinik, barevné kovy, . . L ) L. .. T o L .
Zelenda IV. Zelend last L&tkove kotouce hmot Iatkovymi kotouci. Pasta je "mastnéjsi’, obsahuje vice pojiv. Pasta
P existuje i ve specidini varianté pro kartéce.
TRIPOL 7lutohnédda | Barevné kovy, hiinik, plast | Latkové kotouce Tmavé bezova pasta pro konecne lesteni barevnych kovy, hlinfku a plasty
|atkovymi kotouci. Vhodnd pro tenkosténné vyrobky.
ALM Sedd Ocel, hiinik, zinek Latkové kotouce Sedd pasta k lesténi ocelovychléglg\ﬂ%oivych a zinkovych dilU Iatkovymi
Pragolesk je polotekutd pasta urcend predevsim pro rucni, ale i strojni lesténi
a cisténi hladkych povrchU. Je to homogenni smés abrasiv a
PRAGOLESK B&TOVG Barevné kovy, plasty, laky Latkové kotouce vodorozpustného pojiva s chemickym U€inkem. Po pouZiti se seffe nebo

omyje vodou. Povrch neni nutné odmastovat. Pouzivd se pro lesténi a Cisténi
hladkych povrchd zejména: barevnych kovU, tvrdych plastd (plexi), tvrdych
natéry, silné znedisténych skel.




Diamantové lestici pasty

Typ pasty

Barva

PouZiti

Typ kotouce

Ubér

Lesk

Pozndmka

0-1/4

Diamantové pasty se pouzivdiji pro dokoncovaci operace funkénich ploch
ndstrojU, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Slozeni: diamantovy syntetickd prasek DSM, tfidény na pozadovanou
velikost. Pojivo: slouZi jako mazaci a chladici prostfredek. Po ukonceni lesténi
je mozné zbytky pasty snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 5g

1/0

Svétle Zluta

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokon&ovaci operace funkenich ploch
ndstrojU, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,020-0,040 Ra v zdvislosti na
pouziti zrmitosti dia pasty. Barevné oznaceni svétle zlutd. Slozeni: diamantovy
synteticky prdsek DSM, tfidény na pozadovanou velikost. Pojivo: slouzi jako
mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky pasty
snadno smyt s povrchu (napft. lihem). Baleni 5g

3/2

Zluta

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkénich ploch
ndstroju, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,032-0,063 Ra v z&vislosti na
pouziti zmitosti dia pasty. Barevné oznaceni zlutd. Slozeni: diamantovy
synteticky prdsek DSM, ffidény na pozadovanou velikost. Pojivo: slouzi jako
mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky pasty
snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 5g

5/3

Zelend

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkenich ploch
ndstrojy, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,020-0,040 Ra v zdvislosti na
pouziti zrmitosti dia pasty. Barevné oznaceni svétle zelend. Slozeni:
diamantovy synteticky prdsek DSM, tfidény na pozadovanou velikost. Pojivo:
slouzi jako mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky
pasty snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 59

7/5

Zelend

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkénich ploch
ndstrojU, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,032-0,063 Ra v z&vislosti na
pouziti zmitosti dia pasty. Barevné oznaceni zelend. Slozeni: diamantovy
synteticky prdsek DSM, ffidény na pozadovanou velikost. Pojivo: slouzi jako
mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky pasty
snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 5g




10/7

Tmavé zelend

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkenich ploch
ndstrojy, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,063-0,100 Ra v zdvislosti na
pouziti zritosti dia pasty. Barevné oznaceni tmave zelend. Slozeni:
diamantovy synteticky prdsek DSM, tfidény na pozadovanou velikost. Pojivo:
slouzi jako mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky
pasty snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 59

14/10

Svétle modra

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkénich ploch
ndstrojy, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,080-0,160 Ra v zdvislosti na
pouziti zritosti dia pasty. Barevné oznaceni svétle modrd. Slozeni:
diamantovy synteticky prések DSM, tfidény na pozadovanou velikost. Pojivo:
slouzi jako mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky
pasty snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 5g

20/14

Modrd

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkenich ploch
ndstrojy, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,063-0,100 Ra v zdvislosti na
pouziti zrmitosti dia pasty. Barevné oznaceni modrd. Slozeni: diamantovy
synteticky prdsek DSM, tfidény na pozadovanou velikost. Pojivo: slouzi jako
mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky pasty
snadno smyt s povrchu (hapr. lihem). Baleni 5g

28/20

Tmavé modrd

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkénich ploch
ndstroju, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,080-0,160 Ra v zdvislosti na
pourziti zmitosti dia pasty. Barevné oznaceni tmavé modrd. SlozZeni:
diamantovy synteticky prések DSM, tfidény na pozadovanou velikost. Pojivo:
slouzi jako mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky
pasty snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 5g

40/28

Cervend

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkenich ploch
ndstrojy, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,080-0,160 Ra v zdvislosti na
pouziti zrmitosti dia pasty. Barevné oznaceni Cervend. Slozeni: diamantovy
synteticky prdsek DSM, tfidény na pozadovanou velikost. Pojivo: slouzi jako
mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky pasty
snadno smyt s povrchu (hapr. lihem). Baleni 5g

60/40

Cervend

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace funkénich ploch
ndstrojU, lisovacich forem, trysek, praviakd, zdpustek a pro metalografické
vybrusy. Hodnoty dosazitelné drsnosti povrchu 0,080-0,160 Ra v zdvislosti na
pourziti zmitosti dia pasty. Barevné oznaceni cervend. SloZeni: diamantovy
synteticky prdsek DSM, ffidény na pozadovanou velikost. Pojivo: slouzi jako
mazaci a chladici prostfedek. Po ukonceni lesténi je mozné zbytky pasty
snadno smyt s povrchu (napf. lihem). Baleni 5g




Brusné a lestici pasty - G-WENDT

Typ pasty Barva Pouiziti Typ kotouce Ubér Lesk Pozndmka
VORNEX Oranzovd Ocel, nerez L&tkové kotouce Lestici pasta predlesténi ocel i nerez.
BLANC Bil& Ocel, nerez L&tkové kotouce Lestici pasta pro findini dolesténi ocel i nerez.




